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EPLM TRENDS 2016: ISMET SIKERT
ARATOTT A PLM SZAKMAI FORUM
Idén is megrendezésre keriilt az EPLM Trends
rendezvény az Aquaworld Resort Budapestben

oktéber 5-én. Az egész napos eseményen
mindenkinek volt alkalma jobban megismerni
a Siemens és a Vero termékeit, melyekhez
kiilon szekcios termek és egy konzultacios
terem allt rendelkezésre.

FELFOGO-TOMB MODUL: EGY AZ 50
EDGECAM UJDONSAG KOzZUL

Az Edgecam U], 2017 R1 verzi¢jaban megjelent

egy Felfogd-tdmb modul, amely lehet8séget nyuijt
az el6készitett alkatrészek elére definidlt felfogd
készUléken torténd elhelyezésére.

ASCOM PROFESSZIONALIS
ESEMENYKEZELO RENDSZER IPARI
KARBANTARTASI FOLYAMATOK
OPTIMALIZALASAHOZ

A modern iparvallalatok folyamataik optimalizalasa
soran olyan kihivasokkal szembesulnek,

amelyek megoldasa elképzelhetetlen intelligens
informacidtechnoldgiai eszkdzok nélkul. Erre nydjt
megoldast az Ascom Wireless Solutions.

TOVABB BOVULT AZ ALPHACAM
FORMATUMPALETTAJA

Az Alphacam mar eddig is kezelt olyan specidlis fajlokat,
amelyek a mindennapos CAD/CAM technoldgidaban
furcsak voltak. Az Uj verzié most tovabbi
formatumokkal bévult.

NCT AKADEMIA - A JOVO ISKOLAJA

A magyar szakemberképzés nivos képviselbje az
immaron 6 éves NCT Akadémia.

A FELHASZNALOI ELMENY JAVITASA
ES MUNKADARAB-KEZELES
EGYSZERUSITESE A VISI LEGUJABB
FEJLESZTESEIVEL

Jelent8s fejlesztéseket tartalmaz a Vero Software
szerszamgyarté megoldasa, a VISI legljabb verzidja.
A program segitségével a felnasznalok nagyobb
sebességgel és jobb min&ségben tudjdk elvégezni
tervezési és megmunkalasi feladataikat.

UJDONSAGOK A RADAN 2017
VERZIOBAN

A Radan 2017-es verzidja a korabbi évek tendencidjat
folytatva tovabb néveli a lemeztechnoldgiai gépek
programozasanak hatékonysagat, biztonsagat és
sebességét.
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INGYENES GYARTASTAMOGATASI
FUNKCIOK A SOLID EDGE ST9-BEN

A Solid Edge ST9 megjelenésével nagy volumen(
elérehaladast tapasztalhatunk a termékeink
adatkezelésében, illetve a mindennapi terméktervezés
egyediségében. Nézzink meg két egyszer(, mégis
rendkivil hasznos funkciot!

EDGE VANDORKUPA 2016 - AZ IDEI EV
KATEGORIAINAK NYERTESEI

Az Enterprise Group PLM Uzletdga idén is meghirdette
az ,EDGE Vandorkupa 2016" szakmai versenyét Solid
Edge és Edgecam kategériakban. Az eredményeket

az éves szakmai konferenciankon, az EPLM Trends-en
hirdetttk ki.

KESZITSE FEL VALLALATAT A DIGITALIS
GAZDASAGRA!

Az Enterprise Group is bemutatkozott az év legnagyobb
Uzleti-informatikai eseményén, a tobb, mint 900 f&
részvételével lezajlott siofoki SAP Forum Hungary
konferencian.

MECHANIKAI MOZGASTERAPIA -
MOZGASVISZONYOK VIZSGALATA
SOLID EDGE-BEN

A Solid Edge nem csak az alkatrészek tervezésében,
modellezésében nyujt szamtalan lehet8séget, hanem
az alkatrészekbdl elkészitett szereléstinket kilénb6z4
Vvizsgalatoknak” vethetjuk ala még a ,virtualis térben”.

2016: A RENDEZVENYEK EVE A PLM-NEL
Az idei évben is szamos rendezvény kapcsolddott a

PLM Uzletaghoz. Nézzik meg, milyen rendezvényeken

is vettUnk részt idén, miért volt 2016 a PLM Uzletagnal

,a rendezvények éve"!

MIT HOZ 2017 A SOLID EDGE
FELHASZNALOK SZAMARA?

Evek 6ta a Solid Edge University-n lebben fel elészér

a fatyol arrdl, hogy milyen Ujdonsagokkal fog
megjelenni a kdvetkezd Solid Edge verzié. Idén a j6vére
bemutatkozd ST10-be pillanthattunk bele a Solid Edge
igazgatdjanak jovoltabdl.

Impresszum

PLM Hirmondé
Az Enterprise Group PLM Uzletdganak ingyenes
NEEEVANIE]

Kiadja:
Enterprise Communications Magyarorszag Kft.

FOszerkeszt6:
Béke Gyula

Szerkesztés, tordelés, grafika:
Corpus Communications

CC




G

3 | PLM HRMONDO

EPLM TRENDS
2016: ISMET

13 SIKERT

4 ARATOTT A
PLM SZAKMAI

A tavalyihoz hasonléan idén is megrendezésre keriilt az EPLM Trends rendezvény az Aquaworld
Resort Budapestben 2016. oktéber 5-én. A rendezvényt nagy érdeklddés és siker dvezte, kézel 60
cégtdl 150 f6 jelent meg. Az egész napos eseményen mindenkinek volt alkalma jobban megismerni
a Siemens és a Vero termékeit, melyekhez kiilén (Solid Edge, Tecnomatix, Edgecam, NX) szekciés
termek és egy Vero konzultaciés terem allt rendelkezésre.

\

A rendezvény elsd fele Béke Gyula, a PLM Uzletag igazga- . B
téjanak koszontésével kezd6dott, majd Jarai Tamas, az In-
dustry Uzletag igazgatdja bemutatta a MyArtoo-t. Az R2D2
tervezéséhez Solid Edge, Radan és Edgecam szoftvereket
hasznaltak, melyeket a kollégak be is mutattak. Az el6adas
kdzponti témaja a valés idejd egyuttmkodés volt, ahol
az adatok megosztdsa a Microsoft Office 365-6s One Dri-
ve for Business megoldasan keresztil torténik, mellyel a
foldrajzilag egymastol tavol esd partnerek is egyszer(ien
és biztonsagosan cserélhetnek adatokat.

Tovabba sor kerult az EDGE Vandorkupa eredményhirde-
tésére is, aminek kapcsan tdbb mindségi kéziszerszam és
élmény ajandékutalvany talalt gazdara a lelkes szoftver
felhasznaldk kdzott, akiknek a palyamunkai kozil igencsak
nehéz volt a legkiemelked8bbeket kivalasztani.

Avandorkupa-gyo6ztesek kihirdetését kovetéen a CAD/
CAM/CAE/PLM szekciékban folytatédtak az eléadasok.
A szakmai naphoz tébb tarskiallité is csatlakozott,
akik kiilonb6z6 témakban igyekeztek megvalaszolni
minden felmerulé kérdést, tgy, mint:

* A munkaallomasok kapcsan a Fujitsu Technology
Solutions Kft.

* Az Office 365 komplett irodai szolgaltatas csomagrol és
a CLEVERTOUCH okos monitorrél a Kvazar-Micro CEE Kft.

* Létesitmény- és gépészeti tervezés, valamint informatikai
tamogatas témaban az OKman Kft.
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Solid Edge kategériaban:
Tomoldk Gergely Zoltan - DELTA -TECH Mérndki Iroda Kft. (Fétengely
indexfurat sorjdtlanito)
Vaddsz Akos - Agrometdl-Food-Tech Kft. (Sajtvdgé berendezés)
Szabé Edvin - GUTTLER Kft. (Giittler SuperMaxx 900 kultivdtor, magdgy-
elokészitd)

Harsdnyi Eszter és Nagy Veronika - OKMAN Kft. (Keményitéiizem létesitményterve)

Edgecam kategoériaban:
Steinwender Sandor - Mitter és Tdarsa Kft. (Szerszambetét mardsa tobb
felfogdsban)
Poteczin Zoltdn - M+M Mintakészité és Mianyagfeldoigozo Kft. (Fékdobfedél
homokformdzé szerszam megmunkdldsa)
Kerekes Gellért - VILLBEK Kft. (Szerszam formaado feliileteinek mardsa)

Oktatasi kategoria:

Hejberger Konrdd - Beszédes Jozsef Mezégazdasdgi és Miiszaki Iskolakézpont
(Kerékpdr)

0000000000000/



A Solid Edge szekcidban az tgyfelek elsajatithattak olyan
trikkoket, amelyek a nagy szerelések hatékony kezelését
segitik, de szamos Ujdonsagot is megismerhettek, amit az
ST9 nyujt a felhasznaldknak. Tovabba néhany perc erejéig
a résztvevBknek lehet8séglk volt betekintést nyerni a ko-
vetkez8 verzidbban megjelend egyik ujdonsagba, ami az stl
fajlok magasabb szintl kezelhet&ségét eredményezi.

Az NX/Teamcenter szekcidban a vendégek interaktiv bemu-
tatokon keresztul tudhattak meg, hogy milyen médon érde-
mes bevezetni és hasznalni a Teamcentert és az NX-et.

Mivel a Vero CAM termékei kozul a legnagyobb érdeklédésre
az alkatrészgyarték szamara ajanlott Edgecam szoftver tart
szamot, igy a korabbi évektdl eltéréen, a CAM szekci6 erre
a megoldasra 6sszpontositott. A szekcidban bemutatasra
kerultek az alkatrész maras, esztergalas és huzalos szikrafor-
gacsolas programozasanak alapjai, valamint a hamarosan
megjelend 2017R1 verzi6 Ujdonsagai is. Ezt kdvetéen a 3 és
5 tengelyes marasi stratégiak és azok alkalmazasi lehet8ségei
kerlltek bemutatasra altalanossagban, majd konkrétan az
Edgecam és a Visi szoftverekben. A lemeztechnolégiai cégek
szamara teljes kor(i megoldast nyujtdé Radan, a fa- és kdipari
megmunkalasra optimalizalt Alphacam és a szerszamgyarto
célmegoldas, a Visi irant érdekléddk kulon konzultacids szek-

Tekintse meg az EPLM Trends 2016
kisfilmet!

https://youtu.be/0iJ7UBKfWCg
i

cidban ismerkedhettek meg a célmegoldasok lehet8ségeivel.
A Tecnomatix/Plant Simulation szekcioba jelent8s szam-
ban érkeztek olyan vendégek, akik mar talalkoztak a szoft-
verrel, de a cégeik még a bevezetés eldtt allnak, és ennek
a lépésnek a megtételéhez szerettek volna tovabbi infor-
macidkat, benyomasokat, tapasztalatokat gydjteni. Ebben
nagy segitségikre volt az, hogy a szekci6-el6adasok egy
jelent8s hanyadat iparbdl érkezett el6éaddk tartottak, be-
mutatva a sajat modelljeiket és eredményeiket, tovabba
az, hogy az el8adasok alatt hosszabb-révidebb parbeszé-
dek alakultak ki a hallgatosag és az el6addk kozott egy-egy
relevansabb részkérdés kapcsan. Igazi mihelymunkanak
lehettiink szemtanui.

A rendezvény sikeressége szamunkra féként abban nyil-
vanult meg, hogy a vendégek rendkivul interaktivak és ér-
deklédbek voltak, kollégaink rengeteg izgalmas kérdésre
valaszolhattak. igy elmondhaté, hogy ebben az évben is si-
kertlt megmozgatni a CAD/CAM/PLM szegmens f6 érdek-
|6d6it és Ujabb lelkes R2D2 rajongdkat toborozni.

A PLM Uzletag segitségére volt az életh(i R2D2, azaz Myar-
too is, aki az Industry Uzletaggal kardltve emelte a ren-
dezvény szinvonalat - a Star Wars rajong6 kdzonség leg-
nagyobb o6romére. EzUton szeretnénk megkdszonni az
Industry Uzletdg segitségét, valamint minden résztvevd
megtisztel§ jelenlétét!
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FELFOGO-TOMB MODUL: EGY AZ
50 EDGECAM UJDONSAG KOZiL
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Az Edgecam uj, 2017 R1 verziéjaban megjelent egy Felfogo-tomb modul, amely lehetéséget nyijt az
elékészitett alkatrészek elére definidlt felfogo késziiléken torténd elhelyezésére.

Afelhasznaldk egy egyszer(i parbeszédablakban, a rogzitési
poziciét megadva adhatjadk hozza az el6zéleg leprogramo-
zott alkatrészfajlokat a felfogd-tombhoz vagy barmilyen
tobbalkatrészes megfogd készilékhez. A hozzaadast ko-
vetéen az Edgecam automatikusan 6sszevonja az dsszes
megmunkalé programot és szerszamcsere vagy indexelés
alapjan ésszerUsiti azokat, valamint alprogramokkal opti-
malizalja az NC programot.

Ahogy John Buehler Edgecam markamenedzser fogalma-
zott: ,Ez az uj funkcié hatalmas idémegtakaritdst eredmé-
nyez, mivel az lgyfeleknek a jéovében nem kell manudlisan
végrehajtani a felfogé-témb betéltését, az alkatrészek beszu-
rdsdt és a megmunkdldsi utasitdsok 6sszevondsdt, ésszerdi-
sitését.”

Kozel 50 0j és tovabbfejlesztett funkcié érheté el
az Edgecam 2017 R1-ben, amelyek kiterjednek az
esztergdlas, maras, huzalos szikraforgacsolas, szer-
szamgép-konfiguracié teriiletére és a felhasznaldi
élményre is.

Az Gjdonsagok kozétt az Edgecam Kodvarazslo két nagyon
jelentds fejlesztést is tartalmaz az esztergagép konfiguraci-
ok tekintetében. A Revolvertipus megadasara a Kédvarazslo
mar tdmogatja a kiteritett szerszamozast is. Ennél a szersza-
mozas-tipusnal a szerszamok egymas mellett helyezkednek
el az X, az Y vagy a Z-tengely mentén.

JEzt az elrendezést jellemzBen a hosszeszterga tipusu szer-
szdmgépeken alkalmazzdk, de néhdny egyéb, normdl felépitésdi
esztergatipuson is el6fordul.”

Mind a sugar-, mind a tengelyiranyban rogzitett szerszamok
tdmogatottak egy- és kétorsés kdrnyezetben is.

A masik Uj funkcié a tengelyiranyban mozgd féorsé vagy
ridanyag, ami tamogatja azokat a szerszamgépeket, ahol
a szerszam all, és a ridanyag mozog ki és be a tokmanybdl
vagy a patronbdl. ,Ez is a hosszeszterga tipusu szerszamgeé-
pekre jellemzd” - mondta John Buehler.
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A marasi kérnyezetben évekkel ezel6tt bevezetett bemé-
rés-tamogatas az Edgecam legljabb verzidjaban az esz-
tergalasi, illetve a mard/esztergalé kornyezetben is beve-
zetésre kerUlt. A Renishaw és az m & h beméré ciklusok is
tdmogatottak, tovabba megjelent egy Uj Bemérd kategéria
a Szerszamtarban. A felhasznalék hét kulonb6zé bemérd
utasitast hasznalhatnak, és ezeket a szerszamgép-szimula-
cid is teljes korlen tamogatja.

A szamos hattérfejlesztés nem csupan a testmodelleken
torténd elemkivalasztast és kijelolést fejlesztette, hanem se-
bességndvekedést eredményezett, és az alkatrészfajl-mo-
dositasokra is pozitiv hatdssal van. Ezt az Edgecam sajat
grafikai motorjanak fejlesztése eredményezte és a frissités
OpenGL 3.3 technolégiara.

/2742
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A Késziilékfrissités utasitas is tovabbfejlesztésre kerllt
annak érdekében, hogy tdmogassa az optimalizalt befor-
gaté mozgasokat. ,Kordbban a felhaszndldknak ki kellett
vdlasztani egy, az egész megmunkdldprogramra érvényes
biztonsdgos forgatdsi poziciét. Az Edgecam 2017 R1 sziikség-
telenné teszi ezt a lépést azdltal, hogy minden forgdmozgds-
ra automatikus litk6zésvizsgalatot végez az el6gydrtmdnnyal
és a késziilékkel, valamint sziikség esetén korrigdlja ezen
mozgdsokat."

Tovabbi fejlesztések torténtek a Nagyolé besztras cik-
lusban..., igy most mar az tdmogatja a vezérlék belsé cik-
lusat egy Bels6-ciklus opcié bevezetésével. Az Esztergalasi
kornyezet tovabbi fejlesztéseként a legtobb ciklusdefini-
alé ablak tartalmazza a bedllitasok funkciéit magyarazoé
abrakat, ami John Buehler elmondasa szerint a kezd6 és
a rendszert ritkan hasznalé felhasznaldk szamara kimon-
dottan hasznos.

A tobb alkatrésszel dolgoz6 felhasznaldk jelentds elényhdz
jutnak az Alkatrész beszUras utasitds két Uj funkcidjanak
kdszdnhetben. ,Most lehet6ség van kivdlasztott megmunkd-
16 programok beszirdsdra egy fdjlbdl, mig kordbban egy fdjlt
csak az 6sszes programmal egylitt lehetett beszurni, amelyek
az egyes bedllitdsokban nem voltak sziikségesek.” Tovabba a
KKR nullpont most egy egyszer( legdrdilé menubdl kiva-
laszthaté.

Az Uj verzié harom specialis fejlesztést is tartalmaz a hu-
zalszikra felhasznaldk szaméara - palyatranszformalast,
Fanuc technolégiat és Drétvaz alaksajatossag keresét.
Az el6z6 verzidban vezették be a Transzformalas utasitast,
ami palyaeltolasra nyujtott lehet&séget, és a leglijabb verzid
kibdvitette ezt két jelentés idémegtakaritast lehetévé tévé
utasitassal, a Forgatassal és a Tukrozéssel, amelyek tdmo-
gatjak az alprogramokat is. Az Uj verzié tdmogatja a Fanuc
a-C600la technoldgiai tablait is.
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Az 0j Drotvaz alaksajatossag keresd utasitas a 2D/3D
drétvaz CAD adatokon dolgozd felhasznaldk szamara ké-
szUlt. Kivaltja a korabbi lancolt és ferdefalu profil utasitaso-
kat, egyszer(ibbé téve a munkat a bonyolult profilformakkal.

Most mar nem feltétlentl sziikséges el6gyartmanyt |étre-
hozni a Szimulaci6 futtatasahoz. A Beallitasok kozott megje-
lend Uj utasitas lehetévé teszi az el6gyartmany automatikus
létrehozasanak beallitasat. Amikor a rendszer érzékeli az
eldgyartmany hianyat, lemasolja az alkatrész testmodelljét
és beadllitja azt elégyartmanykeént. £z jelent6s id6megtaka-
ritags nyudjt, amikor a felhaszndld csak egy simitociklust kivdn
ellenérizni vagy Bemérd ciklusokat programoz.”

Harom Uj funkcié is bekerult a Profilozas ciklusba. A lancolas
oldalon megjelend Fogasvételi tavolsagtartas nagyobb kont-
rollt biztosit a szerszam poziciéjara a fogasok kdzott. A Spiralis
funkcio Uj opcidval bévilt az utolsé kitisztito fogas elhagyasa-
hoz. Az Osszetett fogasok rahagyas opcidja megadja a fogasok
iranyat. Igy az Osszetett fogdsokat most mar lehetséges mind
mélységiranyu, mind oldaliranyd fogasonként is végrehajtani.

Szamos Uj funkcio kerult be a Workflow és a Tervez6tab-
la automatikus megmunkalasi utasitasai kozé, amelyek
gyorsabb palyageneralast eredményeznek. A stratégidk az
esztergalasi kdrnyezetben most mar mind a f6é-, mind a se-
gédorsodra alkalmazhatdak, nem csak a féorséra. Ez azt jelen-
ti, hogy a stratégiak tamogatjak az Orsé beallitas utasitast a
munkadarab atadasahoz a f6- és a segédorsé kdzott. Az Opci-
0k parbeszédablakban bevezetett Furatsimitasi méd beallitas
lehet&vé teszi a Dorzsarazas vagy Kiesztergalds megadasat a
furat alaksajatossagok simitasra a furat pontossagi tulajdon-
sagainak megfeleléen. Az Uj, aktualis szerszam alkalmazasa
opci6 az Alaksajatossag megmunkalasa beallitasaiban bizto-
sitja, hogy a stratégia a kordbban mar kivalasztott eszterga-
vagy marészerszamot alkalmazza.

A kornyezet beallitasok bekerultek a Beallitas ablakba, és
esztergalasi kornyezetben is bekerilt a Forgatasvezérld
kerék a Dinamikus KKR készitésbe. John Buehler elmon-
dasa szerint ezek egyszer( kezelhet6séget segitd fejleszté-
sek. Az esztergdldsi kérnyezetet haszndlé felhasznadldk tudjdk,
hogy a KKR mutatd itt sokkal egyszer(ibb, csak az X és Z irdny-
mutatdkat tartalmazza. Az Uj mutatd haszndlhatd az alkatrész
dinamikus mozgatdsdra és forgatdsdra is. A Bedllitas ablak két
kilondllé panelre lett bontva. A Kérnyezet megjeleniti a meg-
munkdaldsi kérnyezet- és az anyaginformdcidt, a Bedllitds pedig
a nullpontot és a poziciondldst tartalmazza. Tobb alkatrész al-
kalmazdsa esetén a Bedllitds ablak kiilon kezeli a testmodelle-
ket, és automatikusan egy uj KKR nullpontot ad mindegyikhez,
ami azt jelenti, hogy az egyes testek nullpontjai fiiggetlentil vizs-
gdlhatdak és médosithatéak.”

A jov6ben mar az eszterga és maré/esztergald gépeken sem
kell manudlisan programozni a Gyorsjarat szerszdmcserére
és Gyorsjarat Hazadllasra utasitasokat, mivel ezek auto-
matikus alkalmazasa mar itt is bekapcsolhaté.

Es végil egy Uj, Elhelyezési pozicié opcié lett hozzadva a
KKR készitése utasitasahoz, kijelolve a megmunkald program
nullpontjait, valamint a Szerszamgép poziciét, ahova az alkat-
rész elhelyezésre kertl. Ennek a funkciénak a legfontosabb
elénye a szukségtelen KKR nullpontok elrejtése a Beszuras és
az Indexelés utasitasban vagy az Uj Felfogd-tdmb funkcidban.
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Datum Order L ! |
From | Senart Cycel11 || Browse.,

quEnce Mate | Target

Iperation 1 Lecation Datum 1- Load One 1 To | Smart Cyce011
peratian 1 Lacation Datum 3- Leas Thrse 2

Iperation 1 Clocking Datum 2-load Two 3

peration 1 [v] | clockingatum  [w] | 2-1cadfoue [ |8 I~

tions

Apply Cancel
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Rartabect Goermatry b Cosecinane [ |
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il uamiver o rodes e 16 e |Ursiqul nurbe of nodes [ Propertion.
[ o]

A4/,

2017.02.06-07. 9:00-15:00

|Smerje meg a pé rq"qn Edgecam esztergalas alapismeretek (2 nap)
Edgecqm megoldés‘l‘ a Az Enterprise Group budapesti oktatétermében

* Edgecam felhasznaldi fellilet, testre szabasi lehet6ségek

20] 7 e|56 negyedéVében * KépernyS-manipulaciés parancsok kezelése, egérkezelés
meghlrdeteﬂ' * Esztergagép-valasztas, megmunkalasi alapjellemzdék

megadasa
SATAL » Testmodellek beolvasasa az Edgecam-be
konzu"qc'o'nkonl * Beolvasott modellek szerkesztése, el6készitése meg-
munkalashoz
* Egyszer( esztergal6 megmunkalasok testmodell
2017.01.09-10. 9:00-15:00 alapjan, ciklusokkal
Edgecam 5-tengelyes maras konzultéacié (2 nap) * C-, Y-tengelyes megmunkalasok
* Megmunkalas szimulaciéja; CNC program és gyartasi
dokumentacié elkészitése

Az Enterprise Group budapesti oktatotermében
» Az Edgecam Grafikus Ottengelyes ciklusanak megisme-

rése
2017.02.20-21. 9:00-15:00
Edgecam felliletmaras haladé ismeretek konzultacié
2017.01.30.-2017. 02.01. 9:00-15:00 (2 nap)
Edgecam testalapi maras alapismeretek konzultacié
(3 nap) Az Enterprise Group budapesti oktatotermében

* FelUletmaro ciklusok részletes beéallitasinak és alkalma-
zasanak attekintése

» Profilozéas; Parhuzamosan lancolt ciklus, Vetitett
ciklusok, Feltletkovetd ciklus, Simitas allando6 érdesség-
magassaggal; Maradékanyag simitas

Az Enterprise Group budapesti oktatotermében

* Edgecam felhasznaloi felllet, testre szabasi lehet&ségek
Képernyd-manipulaciés parancsok kezelése, egérkezelés
Egyszer( alkatrészek testmodelljeinek beolvasasa
Beolvasott modellek el8készitése megmunkalashoz )
Maroégépvalasztas, megmunkalasi alapjellemzék meg- T 0 0000000000004
adasa

° Egyszer( marémegmunkalasok testmodell alapjan
Szimulacié; CNC program és gyartasi dokumentacio
elkészitése

74/ 2422/ 44/
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Ascom professziondlis eseménykezel6
rendszer ipari karbantartasi folyamatok

optimalizalasahoz

A modern iparvallalatok a gyartasi, logisztikai és karbantartasi
folyamataik optimalizalasa soran olyan Uj kihivasokkal szem-
besulnek, amelyek megoldasa elképzelhetetlen intelligens
informaciotechnoldgiai eszkdzok nélkul. A svéd Ascom Wi-
reless Solutions altal kifejlesztett kommunikaciés rendszer a
legmagasabb foku eseménykezelés elérését teszi lehetévé
kulonbozd felhasznalasi tertleteken (kuilsé és belsé atallasi
id6k drasztikus csokkentése - SMED, karbantartasi esemé-
nyek kovetése/napl6zasa, azonnali kiértesités, napi rutinfel-
adatok menedzselése stb.).

Milyen rendszerelemekbdl épiil fel a megoldas?
Az Ascom kiértesité megoldasa 3 f6 6sszetevobol all:

1. Ascom Unite CM. A rendszer kézponti Gizenetkezel6
szervere. Az eszkdz webes fellletén lehet bedllitani a ku-
[6nb6z8 tipusu riasztasok eszkalacios |épéseit, ezen a felU-
leten keresztil lehet utasitasokat, jogokat adni a folyama-
tokban részt vev6 szakembereknek.

2. Ascom antenndk. Specialis antennak segitségével radi-
6s lefedettséget kell biztositani az dsszes olyan teruleten,
ahol a karbantartok mozognak. Az antennak feladata az
események helyének pontos meghatarozasa, illetve a
mobil eszk6zok kommunikacidjanak biztositasa. Az an-
tennak ipari korilményekre lettek kialakitva. Megbizhaté-
an miikodnek nagy fémfeluletek kozott vagy erds elekt-
romagneses térben is.

3. Ascom mobil eszk6z6k. Az ipari kiviteld, tobbcéld hor-
dozhaté eszkozok alkalmasak arra, hogy az események
minden Iépése egyszerii gombnyomasokkal dokumen-
talhaté legyen. A készulékek kesztyiiben is kénnyen
kezelhetdk, IP65-6s védettséggel rendelkeznek, Gtésal-
|6ak, opciondlisan robbanasbiztos (ATEX) kivitelliek. A pro-
fesszionalis Uzenetkezelésen kivll az eszk6zdk alkalmasak
beszédkommunikéaciéra, Push-to-Talk (PTT) hivasokra és
bizonyos tipusai személyvédelmi funkciokat is ellatnak a
beépitett szenzorok (d&lésérzékeld, mozgashiany-érzé-
kel6, gyorsulasmérd szenzor, panik-gomb, huzo6zsinor)
segitségével. Az eszkdz tipusatoél figgben akar 120 6ra
készenlét és 18 6ra beszélgetési id6 garantalt.

W//

Mi biztositja a folyamatok biztonsagos, nagy pontos-
sagu dokumentalasat?

Az Ascom Unite rendszerben minden esemény masod-
perc pontossagl id8bélyeggel kerll naplézasra. Nincs el-
veszett Uizenet, minden feladatnak gazdaja van. A kritikus
folyamatok 1épéseit (gépledllds, karbantarté kiértesitése,
anyagvételezés, készrejelentés, termelésbe torténd vissza-
allitds stb.) a rendszer automatikusan, kiilén rekordként
rogziti, ezeket kiilsé CMMS szoftverek felé tovabbitja, de
6nmagdban is szlirhetd, exportalhatd pl. Excel tablazatba.

T ////4///////4//4//4//4///4//4/4///4/74/
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Megszlinnek a sokszor val6tlan adatokat tartalmazoé kézi
munkalapok, az utélagos munkarogzitésekbél eredd anoma-
liak. Az Ascom Unite Uzenetkdzpontja kézvetleniil is kap-
csolédhat a monitorozni kivant eseményekhez, de képes
kezelni az 0sszes meglévd rendszer (pl. logisztika, termelés,
épuletgépészet, karbantartas stb.) altal kuldott jelzéseket is.
Ebben az esetben nem sziikséges lecserélni semmilyen
jol miikédé megoldast, viszont plusz funkciék nyerhetdk a
kiértesitési szolgaltatas altal. A kiértesités iranya lehet ha-
gyomanyos GSM-készulék vagy e-mail is, igy a telephelyen
kival is elérheték a rendszer nyujtotta el6nyok.

"

zet .

. 3 : .

EF'ii'lmll;épés WoWiFi
pelst nalozat g

- Pager

“ ascom

Okostelefon

Tizjelzé rendszer 4
Biztonsdgi szolgdlat

.
H :
i ldényereség

DA%

1 | PLM HIRMONDO

Hogyan illeszthet6 ez a megoldas a vallalati LEAN-filo-
zé6fiaba?

Az Ascom Unite rendszer maximalisan tdmogatja a LE-
AN-filozéfia egyik f6 alapelvét: a veszteségek, az értéket
nem teremtd |épések eltavolitasat minden folyamatbol.
Ezzel a megoldassal az operativ dolgozék azonnal érte-
siilnek a nekik kiosztott feladatrél, azonnal nyugtazni
tudjak azt, a keztiikben 1év8 készulékrdl tovabbi kollégakat
értesithetnek stb. Felesleges adminisztraciés teher nél-
kiil, valés adatok keriilnek a termelési, karbantartasi rend-
szerbe. Minden fontos munkafazis automatikusan rog-
zitésre keril, ezaltal sokkal jobban tervezhetévé valik a
termelés, gépkihaszndltsag, karbantartasi koltség, anyag-
felhasznalas. Osszességében oridsit javul a hatékonysag,
versenyképesség.

Erdeklédik az
Ascom megoldas
irdnt? Keresse
kollégankat!

Dr. Néder Zoltan
Vezetd értékesité mérndk | Digitalis Gyartas termékvonal
PLM Uzletag

Szerkessze On
a kovetkezo
PLM Hirmondot!

Mirél lenne kedve olvasni? Milyen PLM megoldasok,
szoftverujdonsagok érdeklik? Mit latna legszivesebben
a PLM Hirmondd hasabjain?

Szerkesztéségiink varja kedves olvaséink otleteit,
javaslatait a plm@corpuscom.hu e-mail cimre.
Irjon nekiink batran!

Legyen On a kévetkezé PLM Hirmondé
szerkesztdje!
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Tovabb boviilt
az Alphacam

formatumpalettaja

Az Alphacam 2017 R1 verzié két Uj formatummal bévult, ami f6-
ként a média- és reklamiparban tevékenyked® cégeknek jelent
majd nagy segitséget. Ez a két fajl nem mas, mint a pdf és az
Adobe lllustrator (*.ai) fajlok. Ezt a két fajlformatumot korabban
legtobbszor dxf formatumba kellett alakitani, ha meg szerettlk
volna munkalni, aminek persze a mindségét nagyban befolya-
soltak a konvertalasi beallitasok; emellett szUkséglink volt hoz-
za vagy valamelyik Adobe termékre vagy egy kilsds konvertald
szoftverre. A pdf és lllustrator fajlok vektoros adatait képes be-
olvasni az Alphacam (igy scannelt pdf fajlok felhasznalasahoz
tovabbra is az Alphacam vektorra alakitas megoldasait kell
hasznalni), és azokat szerkeszthetd és megmunkalhatd Alpha-
cam geometriakka alakitani. Ha a fajlok foliakat is tartalmaztak,
akkor azokat is be tudjuk olvasni, igy még egyszer(bb lehet a
geometridk kezelése.

Mégis kinek is lehet hasznos ez a két Uj fajlformatum? Minden-
kinek, akinek valamilyen formaban egyutt kell dolgoznia grafi-
kussal vagy designerrel, akik nem a gépészetben elterjedt CAD
szoftvereket hasznaljak. llyen lehet akar félia- és habvagas és
szinte az Osszes marketinggel és Uzletberendezéssel, belséépi-
tészettel foglalkozo terdlet.

designed by w freepik.com

—

Az Alphacam mar eddig is kezelt
olyan specidlis fajlokat, amelyek
a mindennapos CAD/CAM
technologiaban furcsak voltak

- ilyen volt példaul a legutobb
bekeriilt SkechUP fdjlformdatum,
amely a Google dltal fejlesztett,
ingyenesen is elérheté SketchUP
modellezében elkészitett fajlok
kozvetlen megnyitdsat és
megmunkalasat tette lehetové.
Az uj verzié most tovabbi
formatumokkal béviilt.




A JOVO ISKOLAJA /

A magyar szakemberképzés nivos
képviseldje azimmdron 6 éves NCT
Akadémia. CNC-s Hallgatok ezreit
vezetjiik be a szakma rejtelmeibe.
Kivalo képességii tanuléink

sok esetben vezeté beosztdst
gyakorolnak kiemelkedé cégeknél
hatdron innen és tul. Minéségiinket
fliggetlen kutatads is bizonyitja, mely
megtekintheté itt:

http://www.cnc.hu/2014/03/itt-
erdemes-cnccadcamrobot-
kepzest-vegezni/

Dualis képzés, alkatrészgyartas

Az NCT Ipari Elektronikai Kft. tanmUhelyeként mikodunk. Ko-
zépiskolas diakok tanulnak gyakorlati oktatason. Korszerd és
folyamatosan fejlédd hagyomanyos, CNC maré- és eszterga-
gépparkunk (pl.:5 tengelyes mardgép) all didkjaink rendelkezé-
sére. Vallalunk bérmunkat. Partnereinkkel megegyez& arszin-
vonalon, illetve megfeleld mindséggel.

Edgecam és Solid Edge

Természetesen a kezdetektél fogva az Enterprise Group PLM
legfrissebb termékeit hasznaljuk. Tovabbképzéseinken a jové
technikdjahoz a Solid Edge és EdgeCam programot tanitjuk
professzionalis térbeli abrazolasként.

Versenyek

Régi hagyomanyt folytatva minden évben megrendezzik az
Orszagos CNC programozas és gépkezelés szakmai versenyt
nappali tagozatos kdzépiskolasok részére. Minden érdekl6dét
orommel varunk.

NCT Akadémia Nonprofit Kft.
nctakademia.hu




A FELHASZNALOI ELMENY JAVITA§A Es
MUNKADARABKEZELES EGYSZERUSITESE
A VISI LEGUJABB FEJLESZTESEIVEL

Jelentds fejlesztéseket tartalmaz a Vero Software
szerszamgyarté megoldasa, a VISI legujabb
verziéja. A program teljesitménye javult a CAD/
CAM funkcionalitas terén, igy a felhasznalék
nagyobb sebességgel és jobb mindségben

tudjak elvégezni tervezési és megmunkalasi
feladataikat.

A VISI Markamenedzsere, Massimo Vergerio szerint a
VISI 2017 R1-es verzidjanak Ujdonsagai a felhasznaloi él-
ményre fokuszalnak, és olyan fejlesztéseket tartalmaznak,
amelyek lehet8vé teszik a felhasznalok szamara tervezési
folyamataik felgyorsitasat.

llyen fejlesztések példaul:

* Kijelolési folyamat gyorsitasa dinamikus ‘drag&drop’ td-
mogatdsdval.

* Dinamikus nagyitas a képernyd egy bizonyos teriletére/
terlletérél a space billentyd nyomva tartasaval. ,Ez
kivdltképp akkor hasznos, amikor egy nagy alaktrész bi-
zonyos részletére szeretnénk rdkézeliteni.”

¢ Intelligens lancolas a drétvazelemek osszekapcsolasanal.

* Egyetlen jobb egérgomb kattintds az utasitasok megerési-
tésére a billentylleltéssel torténd szovegdobozos
bepipalas helyett.

Ami a CAM oldalt illeti, a geometriak kezelésének egyik
fejlesztése lehetdvé teszi, hogy az egyes alaktrészek ne
csak egy bizonyos projektben legyenek hasznalhatok. ,A
fejlesztés nagyobb szabadsdgot nyujt az alkatrész, késziilék
vagy elégydrtmdny kivdlasztdsdban, lehetévé téve azok kom-
bindldsdt. Ez ugyanugy igaz a feliiletek és feltiletcsoportok ki-
vdlasztdsdban is, melyek kezelése egy sokkal inkdbb felhasz-
ndlébardt kezeléfeliileten, az adott miiveleten beliil torténik.
Az Uj verzidban minden a miivelethez van kapcsolva, nem a
projekthez, a geometridk pedig interaktivan kezelheték az
egyes megmunkdlni kivant alaktrészek vagy felliletek kivd-
lasztdsdval.”

CAD fejlesztések

Néhany a VISI toébb tucatnyi, CAD funkcionalitast érintd fej-
lesztése kozul:

Az Osszedllitaskezel6be szamos, az automatikus tételsza-
mozast szolgalo fejlesztés kerult be, amelyek nagyobb ra-
hatast biztositanak a tételszamok elhelyezésére a nyomta-
tasi nézetben. Ezek lehet6vé teszik a tobb tengely mentén
torténd pozicionalast, és a duplikalt tételszam-megjeleni-
tést is kisz(iri a program. Ezaltal letisztultabb eredményt
kapnak a felhasznalék.

A miUhelyrajz-adatok megadasa is egyszer(sodott azaltal,
hogy szamos Uj nézettulajdonsag allithaté be. Az 8sszetett
geometridk metszetrajzainak készitése is konnyebbé valt
annak kdszonhet6en, hogy a kitdrési mélység automatiku-
san nézetvalasztas alapjan kertl meghatarozasra és szer-
kesztésre.




A modell tulajdonsagai mar a modellezés soran megadha-
tok. John Cockerill, a VISI Terméktamogatasi Vezetdje el-
mondta: ,Bdrmilyen megmunkdldsi vagy kéltségadat néhdny
egyszerti lépéssel hozzdrendelhet6 a modellhez a felhaszndldi
kérnyezetben. A megadott adatok az Osszedllitdskezel6be au-
tomatikusan bekertilnek, igy sokkal egyszeriibb a modell fel-
gyelete.”

Uj funkcidk keriiltek a Szerszdmtervezé6 modulba is, amelyek
lehetévé teszik a hiitécsatornak hatasanak ellenbrzését. A
meéret és az elhelyezési informaciok kdnnyen kinyerhet6k a
modellbdl és athelyezheték a Hitésellenérzés modulba, ahol
|épésrdl |épésre elvégezhetd a szerszam hémérsékletsza-
balyozé rendszerének ellendrzése.

AVISI Flow (kitoltés analizis) modul fejlesztésében kiemel-
kedik a beszivédas szamitas pontossaganak fejlesztése a ki-
toltési és utannyomasi algoritmusok figyelembe vételével.
Ezek a fejlesztések kihaszndljak az anyagadatbazis kib&vitett
adattartalmat, amely Uj anyagcsoportokat is tartalmaz.

A VISI Progress (Lemezalakitészerszam-készités) modul
felhasznaldi szamara a savtervek kezelésében bekovetke-
zett valtozasok lehetnek igazan szembetlndk: a savszé-
lesség, sdvhossz és az alkatrészelhelyezési szog a grafikus
terlleten médosithatd, ami a savtervkészités folyamatat
jelent8sen egyszer(siti. Tovabba a savtervkészités minden
|épésénél rendelkezésre allnak a program altal szamitott
nyiré-, hajlitd- és perem-fesziltségek.

Ezen kivil a VISI Progress Uj funkciéja automatikusan létre-
hozza a huzalszikrazasi pontokat a vagélapokhoz. Az atméré,
a pozicié, illetve valamennyi kezd&pont szerkeszthet6 a grafi-
kus nézetben. A szoftver CAM és Huzalszikra moduljai auto-
matikusan felismerik a |étrehozott huzalszikrazasi adatokat.

D020 FREQ0e
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A CLS Licenckezelé most mar tamogatja az egyedi profi-
lok és opcidk bedllitdsat valamennyi felhasznalé szamara
tobbfelhasznalés halézati licenckérnyezet alkalmazasa
esetén.

CAM fejlesztések

A Vero Software nagy teljesitményd Waveform (nagyo-
1as hulldAmmintaval) technolégidja bekerult a VISI Meg-
munkalé moduljaba. A Waveform anyaglevalasztasi stra-
tégidi igazoltan fokozzak a forgacsolasi hatékonysagot és
a termelékenységet, mikozben megndvelik a szerszamok
élettartamat is. A nagysebesség(i megmunkalasi stratégia
egyenletes szerszamterhelést biztosit a szerszam anyagba
merUlési szogének allandé értéken tartasaval.

A maradékeltavolitd nagyolasnal ahelyett, hogy a korabbi
mUveletek alapjan koztes el8gyartmanyokat kellene gene-
ralni, a VISI 2017 R1 automatikusan kezeli a folyamatot.
JA felhaszndlé egyszeriien megadja a kordbbi miiveletet, és
a rendszer automatikusan elkésziti az el6gydrtmdnyt a meg-
munkdldshoz. A 3+2 tengelyes megmunkdldsokndl kimondot-
tan fontos, hogy a rendszer a bedéntétt miveletben is a meg-
felel6 elbégydrtmdnnyal szdmoljon.”

Es ismét egy jellemzé, Vero Csoport technolégia - ezuttal
egy Uj specidlis szdmitémotor - az Uj kontdrsimité techno-
légia 2,5D-s marashoz. John Cockerill elmondta, hogy ez a
ciklus néveli a megbizhatésagot és javitja az NC program
mindségét, tovabba tobbféle megoldasokat kindl a sa-
rokkialakitasokra, amelyek segitségével biztosithatd vagy
kikiszobolhet6 az éles sarkok kialakulasa. A régi konturs-
imitasokat a szoftver automatikusan konvertalja az uj ver-
zi6ra, az Uj ciklus pedig a sebesség, a késziilékek, valamint
a sugarkorrekcio kezelése tertletén is tartalmaz fejleszté-
seket az intelligens Utkozésvizsgalat mellett.

WVISI 2017 R1 fram Vero Software x&4 - Wavelorm_TrialPariwid - [Dynamic] = - a X
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Ujdonsagok
a Radan
2017

verzidban

A Radan 2017-es verzidja a korabbi
évek tendenciajat folytatva tovabb
néveli a lemeztechnolégiai gépek
programozasanak hatékonysagat,

biztonsagat és sebességét.

Z

Stancolas

Stancolds programozasakor a 2017-es verzié mar a vagas
soran elszabadul¢ kisebb elemekre is figyelmeztet. Ezek az
elszabaduld elemek szerszam- vagy gépséruléseket is okoz-
hatnak. A vagasi sorrend meghatarozasakor ezeket a Radan
jelzi, igy tudunk ezek elkerUlésére |épéseket tenni, vagy akar
a kivagasuk pillanataban megallithatjuk a gépet, hogy a gép-
kezel® ezeket eltavolitsa.

Az automatikus sorrend stratégiak a korabbi szdveges szer-
kesztés mellett mar grafikus/tablazatos szerkesztési felU-
lettel is elérhetdk. Ezzel a gyors és egyszer( szerkesztési
modszerrel a felhasznaldk a korabbi mddszerhez képest
sokkal egyszer(ibben létrehozhatjak a nekik tetsz8 sorrend
stratégiakat, hogy késébb azokat egy kattintassal alkalmaz-
ni tudjak.

& sosssssen - °

Tablakiosztas

Az eddig is piacvezetd automatikus tablakiosztasi motort
tovabb fejlesztették, igy a 2016-0s verzidhoz képest egyes
esetekben tovabb ndtt a kiosztott tablak kihasznaltsaga.

A 2076-ban megjelent, U] jelentéskészité megoldast is bb-
vittették. Most mar nem csak egy tablara készthetlnk vele
jelentéseket/riportokat, hanem egy kattintassal kinyerhet-
juk egy egész projekt szamunkra érdekes (pl. felhasznalt
lemezek, vagasi id6k, alkatrész- és programlistak stb.) in-
formacioit. Ezek a riportok egy grafikus felUlet segftségével
egyszer(en testre szabhatdak, vagy akar teljesen Uj jelen-
téssablonokat is készithetunk.

iirinifi

Konturvagas

Konturvagas (lézer-, viz-, plazma-, langvagas) terUletét is
érintették a fejlesztések. Legfontosabb fejlesztés, hogy az
Uj verzidban mar kozos vagasokra is elhelyezhetdk a tarto-
hidak és ,micro jointok”. Ezeket akar automatikusan vagy

kézzel is elhelyezhetjuk a szerszampalyakon.

Elhajlitas

Az élhajlitas programozasanak legfontosabb fejlesztése,
hogy képes jelezni a hajlitdshoz kozel esd kivagasokat és
furatokat, amelyek az alkatrész gyartasakor problémasak
lehetnek. Ezzel az ellen8rzéssel mar a programozas elején,
még a virtualis alkatrészen is kisz(rhetjuk ezeket a kellemet-
len hibakat.

00

7
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Ingyenes gyartastamogatasi

funkciok a Solid

A Solid Edge ST9 megjelenésével nagy
volumenti elérehaladast tapasztalhatunk
a termékeink adatkezelésében (pl.
verzi6kovetés, egyedi rajzszamozas,
egyszerisitett fajlkeresés stb.),

illetve a mindennapi terméktervezés
egyediségében - mindezeket teljesen
ingyen és bérmentve nyujtja nekink

a legujabb verzié. Nézzink is meg két
egyszeri, de mégis rendkiviil hasznos -
tervezést és gyartast tamogatoé - funkciot.

uzgggi

i
i
ooEoEomolt

& BBER SHEET thratt
B wean part

Kalonbozé szlrék hasznalataval eddig is volt lehet8ség faj-
lokra rakeresni, viszont ez egy bizonyos szintig korlatozott
volt. Mostantél viszont van lehet8ség barmilyen - altalunk
preferalt - egyéni tulajdonsagra rakeresni akar a Windows
Intéz6bdl is.

Mit értunk egyéni tulajdonsag alatt? Példa: Egy komplex
szerelésben tobbfajta gyartasi modszer szerepelhet, ame-
lyeket szivesen megadnank, hogy atlathatébb legyen a
struktura, példaul: esztergalas, maras (vagy kollektiv kife-
jezéssel forgacsolds), 1ézervagas, lemezhajlitds, 3D nyom-
tatas és még sorolhatnank.

Az egyéni tulajdonsagok alapjan valé keresést nem
kell feltétleniil a Solid Edge-bdl végezniink, elegendé
egy Windows Intézé, illetve egy meghajté, amelyen
beliil egy - vagy akar tébb - gyartasi adat alapjan
szeretnénk a kivant terméket el6hivni. A megadhaté
tulajdonsagok szdma nem korlatozott, tehat: hatar a
csillagos ég!

Edge ST9-ben

- « o B v Ezagép » Astal LR
Rendezds Uj mapps
1t Hée = Maédoitas ditne T vt
I xagip Hincs » keresdsnek megfebeld elem.
B dsetal
P | [T )
Fajtipusa: | Allatebss dokumestumek (gar)
ot — S ] I
] —

~ Wappik drejtése. R

Gyakori fajlduplikacié (kétszerezés) esetén nem teljesen biz-
tos, hogy a legfrissebb verzio kertl késébb legyartasra a mun-
kagépeken, amely a legtdbb esetben selejtet eredményez,
hacsak nem ellendrizzik le tdbbszér az adott termék doku-
mentaciojat, viszont ez id8igényes is lehet.

llyen kellemetlen esetek elkerUlése érdekében kerUlt be a So-
lid Edge ST9 funkcidi kdzé az egyedi rajzszamozasi lehet8ség,
amellyel fajlelnevezési szabalyokat alakithatunk ki. A funkcio
az esetleges duplikalt fajineveket vizsgalja, és fajlnév egyezés
esetén nem engedi, hogy az adott fajl menthetd legyen, vala-
mint figyelmeztet, hogy adjunk meg egy masik fajlnevet.

Ezzel biztosithaté, hogy minden termékhez csak egy rajzszam
(azonositd) tartozhasson. Természetesen a kordbban hasz-
nalt mentési metddus tovabbra is hasznalhaté, tehat ha ugy
donttink, hogy ez nekiink mégsem életképes, akkor visszatér-
hetlink a régi kerékvagasba.

A fajlmentési ablak is at lett alakitva: mostantél megfe-
leltethetjiik a fajinevet a rajzszammal, illetve automati-
kusan reviziészamot is rendelhetiink az adott tételhez.
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EDGE VANDORKUPA 2016

az idei év kategoriainak nyertesei

Az Enterprise Group PLM iizletdga idén is meghirdette az ,,EDGE Vdandorkupa 2016”
szakmai versenyét Solid Edge és Edgecam kategériakban. Az eredményeket a 2016.
oktober 5-én megrendezésre keriilt éves szakmai konferenciankon, az EPLM Trendsen

hirdettiik ki. A megmérettetésre Solid Edge, Edgecam és Oktatdsi kategoriaban érkeztek

be palyamunkak, idén azonban egy Solid Edge Vandorkupa Kiilondijat is atadtunk.

Solid Edge Vandorkupa

I. helyezett

Tomolak Gergely Zoltan

Tomolak Gergely Zoltan gépészter-
vezdként dolgozik a DELTA-TECH
Mérnoki Iroda Kft. gy6ri telephe-
lyén, mely 1995-6s alapitdsa ota
egyedi igényekre szabott célgé-
pek és gyartésorok tervezésével,
valamint kivitelezésével foglalko-
zik. Tevékenységi kore az auto-,
a mlanyag- és a fémfeldolgozo-,
valamint az elektronikai ipar terlletére terjed ki. ,Palyakezd6-
ként kertltem a DELTA-TECH Mérndki Iroda gydri irodajaba,
ekkor nyilt alkalmam a Solid Edge megismerésére” - mondja
Gergely, aki a versenyre egy fétengely indexfurat sorjatlanité
egységgel palyazott. ,Az indexfurat sorjatlanité egység volt az
elsd projekt, melyben a kezdetektél részt vettem. A tervezés
soran tobb kihivassal szembesulltem, ugyanis az egység egy
mar meglévd cella kib&vitéseként kerult beépitésre. Mivel
a mar meglévd egységre kellett épitkeziink, sok megkdtés
volt. A tervezés megkezdése el6tt sziikség volt a cella pontos
felmérésére, hogy a gép telepitése soran ne meruljenek fel
Ujabb és Ujabb meglepetések.”

Jldén vettem részt el6szér EPLM Trendsen. A rendezvény so-
ran alkalmam nyilt talalkozni olyan emberekkel, akik renge-
teg tapasztalattal rendelkeznek a tervezésben és a Solid Edge
hasznalataban is” - meséli Gergely élményeit. ,Volt szeren-
csém él8ben latni egy valddi 'él8-miikdds’ R2D2-t, mely tébb,
szamomra érdekes technolégiai megoldast is tartalmaz. A
szekcidel6adasok betekintést nyujtottak a Solid Edge ST9-cel
kapcsolatos ujdonsagokba, melyek megkonnyitik mindenna-
pi munkankat.”

Edgecam Vandorkupa

I. helyezett

Steinwender Sandor
Steinwender Sandor évek oOta
vesz részt a versenyen, palya-
munkait tébbszor is dijakkal is-
mertik el. ,Szeretek palyazni,
mert masok munkait is latom,
amikbdl adott esetben tanulni is
lehet.” Sandor a Mitter és Tarsa
Kft. képviseletében palyazott,
akik mUanyag froccsonté szer-
szamok készitésével foglalkoznak. Tevékenységi koruk a
gyartasfejlesztéstdl a tervezésen at kész szerszamok gyar-
tasaig terjed. ,Meglév6 gépparkunkat folyamatosan fej-
lesztjuk, melyek révén ma a legkulonb6z8bb felhasznalasi
tertletek szerszamozasi igényeit tudjuk kielégiteni. Gép-
parkunkat mara a precizios szerszamgyartas sziukséglete-
inek eleget tevé CNC vezérlés maro-, eszterga- és szikra-
forgacsolo gépek alkotjak. Froccsontd szerszam gyartasa
mellett kivago és lemezhajlitdé szerszamokat is készitlnk,
valamint mlanyag feldolgozassal is foglalkozunk.”
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Sandor palyamunkaja egy nagyméretd, eredetileg acélontott
alkatrész kimunkalasa és forgacsolé megmunkalasa volt
egy acéltombbdl. ,A feladat érdekessége - és egyben ki-
hivasa is - az volt, hogy az 6ntésbél és forgacsolasbol ado-
do technolégiai kilonboz8ségeket sikertilt jol 6sszehozni.
A darabot hat oldalrél kellett megmunkalni, és rengeteg
nehezen hozzaférhet6 helyen zart mély dregeket kellett ki-
munkalni. Ez a technolégiai kilonb6zéségekbdl addddan
szaz szazalékosan nem sikerulhetett, de a forgacsolassal
eldallithatd geometriak az alkatrész helyes miikodését
nem zavartak. Mindemellett ez az alkatrész volt a legna-
gyobb, amit eddig megmunkaltunk.”

Solid Edge Vandorkupa
diak kategoria

Hejberger Konrad

Hejberger Konrad fiatal kora elle-
nére mar két éve tanulja a Solid
Edge hasznalatat, és mar maso-
dik alkalommal indult az Edge
Vandorkupéaért. ,Amikor elkezd-
juk tanulni a Solid Edge-et, tana-
raink bemutatjak iskolank volt
diakjainak legjobb eredményeit,
ezzel probalnak példat statualni.
Rengeteg versenyen szoktunk indulni, kéztik a szerbiai
CAD és a magyarorszagi Solid Edge orszagos versenyen
is. Bar tavasszal masodik voltam az orszagos Solid Edge
versenyen, Ugy érzem, hogy a Solid Edge Vandorkupa diak

nagyon jo érzéssel tolt el” - szamol be élményeirdl Konrad.

,T0bb éve porosodott mar a kerékparom a garazsban,
ezért arra gondoltam, azzal indulnék el a versenyen. Tébb
érv is szolt mellette: kéznél volt, le lehetett mérni, vazolni,
modellezni. TObb szaz munkadrat toltottem vele, és tobb
kihivassal is szembesultem, melyek kozul a lanc kialakita-
sa volt a legnagyobb nehézség. A vazlatok, vezérgdrbe és
célértek keresése parancsokkal olyan jél sikerult megolda-
nom a problémat, hogy mozgasszimulaciot is tudtam vele
késziteni. Az esztétikai szempontbdl fontos elemeket sem

%

szerettem volna elhanyagolni, igy az oktatéleckék kozul
megtanultam a kabelkorbacs hasznalatat, valamint Key-
Shotban elsajatitottam a matricak elhelyezését” - dssze-
gezte élményeit Konrad, aki par év mulva majd mérndk-
ként is szeretne részt venni a konferencian.

Solid Edge Vandorkupa
Kaléndij

Harsanyi Eszter, Nagy Veronika
Harsanyi Eszter és Nagy Veroni-
ka az OKMAN Kft. képviseletében
vettek részt a versenyen. A cég
2016 juniusaban alakitott ki egy
Uj, gépészeti tervezdi Uzletdgat,
igy a tervezdi részleg egy teljesen
Uj profilt jelent a széles spektru-
mu tervezdi munkak ellatasa
mellett. ,Az OKMAN Kft. vezetdi
- Rabb Laszl6 és Kerék Viktor - kivalé szakmaisaggal koor-
dinalnak, biztatnak és magyarazzak el id6t nem sajnalva a
gépek és programok mikodését. Nélkulik nem fejlédhet-
nénk ilyen dinamikusan, ezért nagyon fontos, hogy id&vel
minél tobbet el tudjunk sajatitani az 8 hozzaallasukbdl”
- mondja Eszter az informatikai fejlesztésekkel és szolgal-
tatasokkal foglalkozd cégrél. ,A csapat felépitése sokrétd:
a gépészmérndki vezetés mellett van élelmiszeriparbdl
és aluminiumiparbdl érkezett mérnok, illetve gépész-, és
formatervezdmérndk is. Vera formatervezé mérndk, én
viszont jelenleg autéfényezdként lehetek jelen, és csak né-
hany hénappal ezel6tt kezdtem el a programot megtanul-
ni" - meséli a kulondijas.

~Fontosnak tartom, hogy az altalunk a versenyre benyuj-
tott palyami az egész csapat munkdja, amit mi képvisel-
tank. A palyamunkankban szeretnénk bemutatni a Solid
Edge-ben rejl6 lehet8ségeket. A technologiai tervezést,
szakmai egyeztetések alapjan, mérnoki iranyitassal végez-
tdk. Munkank komplexitasat okozta, hogy nem csak gépé-
szeti feladatokat lattunk el: a kildnb6z8 CAD-modellezd
rendszerekben készilt modelleket nem csak fogadtuk, ha-
nem szolgaltattuk is épitészeknek, illetve vilamosmérno-
koknek is” - foglalja 6ssze Veronika munkajuk nehézségeit.

F-
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KESZITSE FEL

vallalatat a digitdlis gazdasagra!

Az Enterprise Group is bemutatkozott az év legnagyobb lizleti-
informatikai eseményén, a tobb, mint 900 fé részvételével lezajlott

siofoki SAP Forum Hungary konferencian.

A 3 napos rendezvény soran talalkozhattunk az iparag ve-
zetd szerepl8ivel és szamos Ujdonsagot, szakmai tapasz-
talatot bemutato esettanulmannyal lettink gazdagabbak.

A szoftvercég szamunkra legérdekesebb szekcidiban azt
mutatta be, hogy miként lehet kiaknazni a digitalis gaz-
dasagban rejld lehetéségeket példaul az SAP HANA plat-
formmal. A memoria alapu technolégiaval a korabban
akar orakat igénybe vevd feladatok és folyamatok percek-
re rovidithet&ek.

Az Ugyfélkézpontu digitalizalt megoldasokban is felgyor-
sult a fejlédés. Az SAP Hybris omnichannel megoldas
SAP kornyezetbe helyezi a tobbcsatornas vevékozpontu
gondolkodast a webshoptél, az Ugyfélszolgalaton, e-ke-
reskedelmen keresztil a kdzdsségi halék marketingkom-

munikaciés és automatizacios eszkdzrendszeréig. Ablon-
czy Balazs keynote el6adasan a digitdlis valtozast az SAP
szemszogébdl is érzékelhettik. Példaja izgalmas digitalis
tavlatokat feszegetett: a vilag legnagyobb taxi tarsasaga-
nak nincs egyetlen autéja sem, a legnagyobb ingatlanki-
adoénak nincs a tulajdonaban ingatlan, a vezetd tartalom-
szolgaltato pedig nem allit eld tartalmat.

Balazs kifejtette a magyarorszagi legjellemz&bb tenden-
ciakat az SAP megoldasok esetében. A belépési cégméret
jellemz&en éves 1 millidrdos forgalommal és 6t fénél tobb
alkalmazottal jellemezhetd. A magyarorszagi SAP-t hasz-
nald vallalatok, intézmények szama 1500 korali, ami azt
is jelenti, hogy a kis- és kdzepes vallalatok szegmensében
is fokozatosan bdviti Ggyfélkdrét a magyarorszagi leany-
vallalat.
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A rendezvény szakmai el6adasaihoz ,Mit? Miért?
Hogyan? Bl bevezetés elmélet - a gyakorlatb6l” cimmel
tartott prezentaciénkkal csatlakoztunk. Tracsek Ferenc
Uzletag igazgatd és Gonda Hajnalka SAP Projekt vezetd
el6adasa, MyArtoo tdmogatasaval a big data vilagaba
vezetett minket. Milyen adatok vesznek minket kordl a
digitalizalt vildagban és mi az, ami ebbdl szikséges ah-

GONDA HAJNALKA
PLM/PDM projektvezeté

CZIFRAK GABOR
PLM/PDM vezeté értékesitd
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A konferencian az Enterprise Groupot
Consulting iizletagunk, az SAP Gold part-
nere képviselte. Mind a standunkon, mind
az eléaddsunkon szemléletes eszkozzel,
a filmvdszon egyik legendds csillagkézi
héséhez hasonlito, MyArtoo robot miiko-
désén keresztiil mutattuk be a szenzoros
érzékelés és adatgyiijtés egyik lehetséges
jovoképét, egyben az lizleti intelligencia
~Személyes” kiterjesztését. A robot terve-
zése és kivitelezése az alomtél a valésagig
Industry iizletagunk vezetd terméke.

hoz, hogy tényeken alapulé doéntéseket hozzunk? Ho-
gyan lehet el6relépni, versenyképességet ndvelni? Gon-
dolkodasukat athatja rendszerszemléletik. Véleményuk
szerint a j6 kérdések alapozzak meg a jé valaszokat. Er-
demes tamogatni a kivancsisagot és az analitikus képes-
ségeket, mert az Ujragondolt Uzleti folyamatok a haladas
utjat képviselik.

i

TRACSEK FERENC
Consulting lzletdg igazgatd

~Mindezen tul az este a kikapcsoléddsé volt. Finom vacsora, él6zene
és szines programok segitették az ismerkedést és partnereinkkel
a nehéz projektnapok utani pihenést.” - mondta el Gonda Hajnalka.
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MECHANIKAI MOZGASTERAPIA

MOZGASVISZONYOK VIZSGALATA SOLID EDGE-BEN

A cimbél lehet kovetkeztetni, hogy mirdl lesz sz6 ebben a cikkben/, eléaddasban”. A tervezett
alkatrészek 75%-a beépitésre keriil valamiféle gépbe, ahol vagy tarté vagy mozgo szerepet tolt be.
Kellemetlen, amikor az 6sszeszerelés utan a miihelyben deriil fény arra, hogy a tervezett berendezés
nem megfeleléen vagy - ne adj’ Isten - egydltalan nem is miikodik.

Természetesen a Solid Edge nem csak az alkatrészek ter-
vezésében, modellezésében nyujt szamtalan lehet8séget
szadmunkra, hanem az alkatrészekbdl elkészitett szerelé-
sunket kulénbozd ,vizsgalatoknak” vethetjik ald még a 1 —

Kényszerek

Jvirtudlis térben”. o . P Ferter
> Alland6 kapcsolatot  Frmem » Mozgasviszonyokat
Mi a mozgasvizsgalat célja? biztosito kenyszerek - [ R meghatérozé
» Szabadsagfokok & senere: kényszerek
Mérnoki problémamegoldas lekstése :g > Szabadsagfokok
Mozog? > Teljesen pozicionalt 1| sag lekotése, bizonyos
[ 1 ] MO tamis kapcsolatokkal
Nem lgen 3 Vezérpalys
4
K€ne mozognia? Kéne mozognia? T ——
I |
+ + +
Nem Igen Igen
Ni,lm ! Nilm szerek, példaul a Fektet, Sik illesztés vagy a Hengeres illesz-
probléma — probléma tés. A masik nagy csoport a mozgasviszonyokat meghatarozo

i kényszerek, példaul: Hajtas, Vezérpalya kényszer. Itt a sza-
badsagfokok lekdtése bizonyos kapcsolatokkal torténik. Ha a
szereléslUnket ellattuk a szlkséges kényszerekkel, akkor mar-
is kezdhetjuk a vizsgalatot példaul a Komponens mozgatasa

A vizsgalat célja a mérnoki problémamegoldas. Mindig térek-  parancs segitségével.
szlink arra, hogy a tervezés soran kiszlrjuk azokat a lehet-
séges hibakat, melyek a késObbiekben befolyasolhatjak egy A parancson beliil 3 lehetéséget kinal fel a program:
berendezés funkcionalis mikodéseét. * Anincs analizis: Ebben az esetben a Solid Edge csak a kény-
szereket veszi figyelembe.
Ezeket a leheté leghamarabb érdemes felderiteni, és még « A masodik az litkdzésvizsgalat: Itt mar a testek geometriajat
tervszinten megszlintetni, korrigalni Oket. Ezaltal rengeteg s figyelembe veszi a mozgatas soran. Ha az egyik alkatrész
id6t, bosszUsagot és pénzt takarithatunk meg. Természete-  (itkdzik a masikkal, akkor beallitastdl fuggden jelzést ad ne-
sen a Solid Edge ebben is segitséglinkre lesz! kiink a program.
* Esvégil a fizikai miikodés: Itt a kényszerek és a geometria is
A Solid Edge-ben mindig szlikséglink van az alkatrészek 3D-s  figyelembe van véve. Annyiban tér el a sima (itkzésvizsgalat-
valésaght modelljére. Ahhoz, hogy mozgasra vizsgalodnitud-  tél, hogy ha (itkdznek az alkatrészek feliiletei, akkor nem tud-
junk, ezeket az alkatrészeket egy osszeallitasba kell elhelyez-  nak egymasba cstiszni, mivel létrejon egy ideiglenes kényszer
nunk majd, szerelési kényszerekkel ellatnunk &ket. Ami azt  az (itkdz6 feliiletek kozott. Ezaltal az egyik alkatrésszel el lehet
jelenti, hogy az alkatrészek szabadsagfokait lekStjuk. Mindig  tolni a masikat, mint a valé életben. Természetesen ha az al-
ugy kell keényszereznunk egy berendezést, mint ahogy az a  katrész teljesen régzitve van és a masik alkatrészt nekitoljuk,
valésagban is mlkodne. Tehat a forgd, mozgd alkatrészek-  akkor a mozgas megll.
nek szabadsagfokot kell hagynunk, ami mentén mozgasra
lesznek képesek. Ezeket a szabadsagfokokat lehet bizonyos A kézi mozgatéson tul szamos lehet6ségiink van automatikus
esetekben egy tartomany koze limitalni. mozgatasra is, méghozza motorok segitségével. Itt is harom
fé motortipust kulonbdztetiink meg.
A szerelesi kényszereket ket nagy csoportba tudjuk osztani. « A linelis: Egyenes vonal( mozgast enged meg a szabadsag-
Az egyik nagy csoport az allandd kapcsolatot biztositd kény-  fokok mentén.

9/ —"—"—SS
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* Aforgo: Itt tengely mentén tudjuk forgatni az alkatrészeket.
+ Es az ST8-t6l kezdve talalkozhatunk a valtoz6 érték mo-
torral: a szerelési kényszerek beépulnek a valtozo tablaban,
ezeket az értékeket valtozo érték motor segitségével tudunk
meghajtani. A valtozé érték motor rengeteg extra lehetéséget
biztosit szamunkra.

Nagyon fontos, hogy egy motoron definialaskor allandé se-
bességli és egy iranyl mozgast lehetséges megadni. A defi-
nialt motorok beépulnek a szereléstorténetbe, ahol késébb a
hozza rendelt beallitdsokat, értékeket szerkeszteni lehet (se-
besség, hatarérték, irdny). Ha sziikséges, ugyanitt lehet torolni
is egy, mar régebben elhelyezett motort.

Miel8tt animaciot készitenénk a mozgasrol, érdemes az 6sz-
szeszerelt kiindulé allapotra egy statikus Utkdzésvizsgalatot
futtatni, hogy nincs-e Utkozés.

Az elhelyezett motorokat két kulénboz8 helyen tudjuk lejat-
szani a Kezdd lapon talalhaté Motorok szimulacional vagy az
eszkdzok panelen az RRA kornyezeten belul.

Motorok szimulacidja

Az animaciokészités soran is visszakdszon ugyanaz a harom
lehet8ség, mint az Utkdzésvizsgalatnal (nincs analizis, Gtko-
zésvizsgalat és a fizikai mikodés).

Mi a mozgasvizsgalat célja?

Mérnoki problémamegoldas

Mozog?
|
! 4

Nem lgen

}
Kéne mozognia? Kéne mozognia?

Nem Igen Igen Nem

l | l |

Nincs e Nincs
probléma ﬁ probléma a

Az animacié soran megadhatjuk, hogy mely szinteket és hoz-
zajuk tartozé mérési valtozokat frissitse a Solid Edge. St egy
alkatrész fellleti stilusat is valtoztathatjuk.
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Egy gondolat erejéig visszatérve a Valtozé érték motorban rej-
tett lehetéségekhez. Az animaciét nem csak 3D-s modellekre,
hanem egyszer(i 2D-s szerelési vazlatokra is elvégezhetjik,
hiszen a vazlaton elhelyezett méretek is automatikusan men-
tésre kerllnek a véltozé tablaba. gy mar a Valtozoé érték mo-
torral pofon egyszerlen lehet 8ket hajtanil

Mozgasok és a vazlatok 6sszekapcsolasa

» Szerelések mozgatasa 2D vazlat segitségével

%

S6t az igy meghajtott értékeket csatolhatjuk 3D-s szerelések-
hez, ezdltal létrehozva akar valtozé irdnyu valtozé sebességli
mozgasokat is! Errél bévebb informaciét a videdban talal!

Tekintse meg a mechanikai mozgdsterdpidrol
és animadciokészitésrol késziilt Solid Edge
videot!

. . F LM 3 Mémaoki megoldasok
GzLETAG :

Solid Edge Webinar — Mechanikai mozgasterapia,
animacio készités
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Fontos megjegyezni: a Solid Edge a motoros vizsgalatokat 7
animacios oldalrél kdzeliti meg! Tehat az animacié sordn nem
szamol a teljesség igénye nélkul gravitacidval, surlédassal. Ha
ezekre is szukséglnk van, akkor érdemes hasznalni a Solid
Edge-be taldlhaté Simple Motion/Professional bévitmény al-
tal nyujtott kinematikai szimulacids lehet&séget.

Ahogy lathatjuk, a Solid Edge szoftverrel nincs lehetetlen!

Vegyen részt On is
januarban meghirdetett
Solid Edge konzultaciéinkon!

* 2017. janudr 11-13.

¢ 2017. janudr 23-25.

Az idei évben is szamos rendezvény kapcsolédott a PLM iizletdghoz. Aprilisban a Solid Egde

és Edgecam Orszdgos Versenyét az NCT Akadémidn szerveztiik meg, de részt vettiink a Ligno
Novum kidllitasdn is sajat standdal, melyen Alphacam és Solid Edge termékeinket ismertettiik.
2016-ban is telthdzas eléaddst tartottunk VERO nyilt napunkon, mely ugyanolyan sikeres volt,
akdrcsak EPLM nyilt napjaink. Solid Edge és Edgecam termékeinket prezentdltuk miikodés
koézben az Optimum nyilt napon, mig az Automotive Hungary kidllitdson a Vero megolddsok
mellett NX-re és Tecnomatixre specializalodva Siemens termékeinkkel is megjelentiink.

2015-ben szerveztik meg el8szér az EPLM nyilt napokat,
melyet akkor is és most is rendkivil nagy érdeklédés dve-
zett. A két napig tartd program soran sajat kiallitasunkon
keresztul mutattuk be a Siemens és Vero termékeket, va-
lamint informativ, célorientalt el6adasokat tartottunk a
latogatéknak.

Eves nagy, szakmai konferenciankat, az EPLM Trendset
oktéberben is az Aquaworld Resort Budapestben tartot-
tuk, ahol kozel 60 cégtél 150 f8 jelent meg. Az egész napos
program Béke Gyula, a PLM Uzletag igazgatdjanak kdszon-
tésével kezdddott, amit MyArtoo bemutatasa kovetett. A
kommunikalé, mozgd R2D2 tervezését Solid Edge, Radan

_ /

cnc.hu
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és Edgecam szoftverekkel valdsitottuk meg. A rendezvény so- '
ran minden érdekl6d6 megismerhette a Siemens és a Vero
termékeit, melyekhez a plenaris el8adast kdvetden kulon
(Solid Edge, Tecnomatix, Edgecam, NX) szekcios termek és
egy Vero konzultaciés terem allt rendelkezésre. A tavaly meg-
kezdett szokashoz hasonléan 2016-ban is az EPLM Trends
konferencia adott otthont az Edge Vandorkupa dijatadénak
is, melynek kapcsan tobb kéziszerszam és ajandékutalvany
is gazdara talalt a nyertesek kozott. A verseny célja, hogy ér-
tékelje a hazai Solid Edge és Edgecam felhasznalék munkait
- oktatasi kategdriaban is. A rendezvény idén is sikeres volt,
hiszen a résztvevd érdekl6dok, interaktivak voltak - kolléga-
ink pedig rengeteg érdekes kérdésre valaszolhattak.

Nézziik meg, milyen rendezvényeken
is vettiink részt idén, miért volt 2016 a
PLM Uzletagnal ,,a rendezvények éve”!

2016. aprilis 6-10.
2016. aprilis 8.

2016. aprilis 23.

2016. mdjus 5.
2016. mdjus 24-27.
2016. junius 8-9.
2016. oktober 5.
2016. oktober 13-15.

2016. oktober 19-21.

2016. oktober 21-21.

- Y
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MIT HOZ 2017 A SOLID EDGE
FELHASZNALOK SZAMARA?

Evek 6ta az oktober végén megrendezendé Solid Edge University-n lebben fel el6szor
a fatyol arrol, hogy milyen meghatdarozo ujdonsdgokkal fog megjelenni a kévetkezé
Solid Edge verzio. Idén a jovére bemutatkozo Solid Edge ST10-be pillanthattunk bele
Jeff Walker (a Solid Edge igazgatéja) jovoltabol.

Az itt Idthaté ujdonsdgok csak kiragadott példdk abbdl a
tébb szdz projektb6l, amin jelen pillanatban is dolgoznak a
fejleszték.

ASzinkronmodellezés tovabbra is megmarad fejlesztésiirany-
nak a hagyomanyos modellezés mellett, figyelembe véve a
felhaszndloi igényeket. A szinkron lemezalkatrész kornye-
zetben a hajlitdsokon keresztul mend kivagasok kozvetlendl
modosithatdak, vonszolhatdak Ugy, hogy a kivagott alakzat
megtartja a teritékhez tartozé szabalyos formajat.

Az ST7-ben megjelent 3D vazlat kdrnyezet az ST10-ben
tovabbi fejlesztéseken fog keresztul esni. Az egyik ilyen f6
fejlesztés a két pont kozotti automatikus Utvonal létreho-
zasa lesz, amellyel a felhasznaldk nagyon sok id6t fognak
megtakaritani, ha cs6haldézathoz szeretnének Utvonalat
késziteni. A fejleszték célja az, hogy a 3D vazlat teljes mér-
tékben helyettesiteni tudja az XpresRoute parancsot.

= |[E]|[1o ][0 [ ] rotsgnetiongn: Ho0mn = | st - sunn v]un‘

Az utobbi években a legtobbet elhangzott fejlesztési igény
a testalapu skalazas volt a magyar és nemzetkozi felhasz-
nalék részérdl egyarant. A fejleszték meghallottak ezt a
kérést, igy a Solid Edge ST10-ben modellszinten elérhetd
lesz a Skalazas parancs, amely alkalmazhaté lesz egyfor-
ma értékkel a harom f6 irdnyra, vagy irdanyonként meg-
adhatunk kulonb6z6 értékeket. A szerszdmtervezdk, 3D
nyomtatassal foglalkozok egyik kedvenc parancsa lesz ez
az tjdonsag.

ﬁ ) (e ‘

A GOrbe mentén vald kiosztas egy nagyszer( eszkdz arra,
hogy uUtvonal mentén sokszorozzunk alakelemeket, mo-
delleket; erre jo példa egy gorgbs lanc létrehozasa. Az Uj
~Elem kihagyas” opcidonak kdszonhet8en szabalyozhatjuk,
hogy mely alakelemek vagy modellek ne legyenek részei a
mintanak, igy 6sszetett kiosztasok is gyorsabban létrehoz-
hatdak szemben a mostani munkafolyamattal.

(B 2 [ o T o [
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Ugyanazon alkatrészek szerelésbe valé beépitése az egyik
legid8igényesebb munkafolyamat, azonban erre is kinal
eszkdzodket a Solid Edge a Duplikalas vagy az Alkatrészmin-
ta parancsokon keresztul. A jov6 évben megjelend verzié
tdmogatni fogja az alakzatalapu kiosztast, amivel jelent8s
id6 takarithaté meg a szerelésépités folyaman.

Ma mar olyan méretl adatmennyiséggel kell dolgoznunk,
hogy egyre nehezebb eligazodni a tervezési adatokban,
gyakran mertlnek fel a kdvetkezd kérdések, hogy me-
lyek az aktualis, gyarthatd alkatrészek, milyen tervezési
elézményei vannak egy modellnek. Az ST9-ben megjele-
nd fajlrendszer-alapu Beépitett adatkezelés a Solid Edge
ST10-ben is tovabb fog fejlédni. A reviziétorténetnek ko-
szonhetben pillanatok alatt lekérhetéek a modellvaltoza-
tok Osszeflggései, amelyekhez reviziés megjegyzéseket
lehet hozzaflizni, és egy villamgyors lekérdezéssel megal-
lapithato, hogy van-e Gjabb verzié a kérdéses modellbdl.
Az Adatkezel8n keresztil egyszer(ien kezelhet8ek lesznek
a duplikalt fajlnevek, amelyek sorba rendezése térténhet
az alapjan, hogy van-e hozzajuk rajz vagy rendelkezik-e
asszociativ kapcsolattal mas modellhez.

A Teamcenter-integracié tovabb fog er&sddni, amelyen
keresztul egy kattintassal elérhet8ek lesznek a modellek-
hez tartozé rajzok, de tdmogatni fogja a ,Kapcsolat nélkuli
munka” maodot is, igy az adatbazishoz nem kapcsolédva
is teljes értéklien dolgozhatunk terveinken, még akkor is,
ha nem vagyunk az irodaban, és nincs internetkapcsolat.
Azt meg kell jegyezni, hogy ma mar adatbazisok nélkul le-
hetetlen volna az életlink, és ez egyre inkabb nélkilozhe-
tetlen a gépészeti tervezés és gyartas terlletén is.

A Solid Edge ST10 tdmogatni fogja vazlatkészités soran a
Microsoft Surface Pen-t. A vazlatolas folyamata felgyorsit-
hato, a megfelel§ kényszerek és alakzatok automatikusan
létrejonnek a rajzolas kdzben.
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A munka szkennelt allomanyokkal (Reverse Engineering)
nem is olyan egyszer(i, de egyre nagyobb az igény ra. igy a
fejleszték komolyan elkezdtek foglalkozni ezzel az irannyal
is. A STL fajlokat beolvasva lehet8ség lesz a hibas részeket
kijavitani, majd B-REP modellt épiteni a haromszogelt fe-
lUletekbdl.

Az egyedi Convergens modellezésnek kdszonhet8en koz-
vetlenul felhasznalhatjuk a poligonhaldé modelleket a sajat
modelljeink Iétrehozdsdhoz. Ennek egyedi szerepe lesz, ha
valamilyen orvostechnolégiai képalkoté eljarassal l1étreho-
zott csonthoz szeretnénk protézist késziteni, de az inter-
netrél letoltodtt haldalapd modellek is jobban felhasznalha-
toak lesznek.

Az elBrejelzések alapjan
2017-ben is toretlenul fej-
6dni fog az additiv gyar-
tas, amelyet a Solid Edge
fejleszt6i sem hagyhatnak
figyelmen kivul, igy ebbe
az iranyba is tovabb fog fej-
|6dni az ST10.

A kovetkezd évben is a felhasznaloi igényeken alapulé
fejlesztések fognak megjelenni, a fejlesztékkel pedig
azon dolgozunk, hogy a lehetd legszélesebben vegyik
figyelembe a Solid Edge felhasznaldk igényeit. Kelle-
mes karacsonyi innepeket és boldog Uj évet!

Sziics Imre - tigyféltdmogatdsi vezet6
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