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EDGECAM 2017 RI;
ATFOGO FEJLESZTESEK A CAM
PROGRAMOZASBAN

Hamarosan a felhasznalék is telepithetik

az Edgecam legujabb, 2017 R1 verziéjat. A
verzié szamos Uj és tovabbfejlesztett funkciét
tartalmaz a CAM programozasi folyamat
valamennyi lépéséhez.

KEPBOL SZERSZAMPALYA -
EGYSZERUEN AZ ALPHACAMMEL
Sokan szembesultek mar azzal a helyzettel, amikor
az Ugyfél egy kép formdjaban hozza, mitis szeretne
viszontlatni a megrendelt terméken. Az Alphacamben
van erre egy eszkdz, amely a kivalasztott képet
vektorokka alakitja.

MITTER ES TARSA KFT.: HATEKONY
TERVEZES ES MEGMUNKALAS SOLID
EDGE ES EDGECAM SZOFTVEREKKEL
A Mitter és Tarsa Kft. lassan 20 éve a Siemens Solid
Edge, valamint Edgecam rendszereket hasznalja
szerszémai 3D-s tervezéséhez a preciz munkavégzés
érdekében.

SOLID EDGE - MINT ,,NYITOTT” SZOFTVER
A Siemens PLM Software altal fejlesztett, vildgszinten
is meghatarozé CAX rendszer fejlesztési irdnyait
megtartva tovabbra is az egyik legnyitottabb
alkalmazasnak szamit a gépészeti tervezés terUletén.

SOLID EDGE ST9 UJDONSAGOK
KONZULTACIO

2016 oktéberében Solid Edge ST9 Ujdonségok
Konzultaciokat rendezink partnereinknek, melyeknek
az Enterprise Group székhelyén taldlhato korszer(
oktatéterem ad otthont.

AUTOMATIZALT GYARTASTAMOGATAS
SOLID EDGE SEGITSEGEVEL

A gyartastamogatast a Solid Edge automatizalt
megoldasaival sokkal hatékonyabba tehetjuk.
CikkUnkben jellegzetes tervezési és gyartasel8készitési
problémadkat részleteziink és adunk rajuk
megoldasokat.

13 CAD/CAM HiREK ELSO KEZBOL:
OLVASSA AZ EPLM BLOGOT!

Az Enterprise Group PLM Uzletdga nemrégiben
elinditotta blog.eplm.hu oldalat, mely hasznos
informaciokkal segit eligazodni a CAD/CAM megoldasok
témakdrében.

A LEHETO LEGPONTOSABB TERITEK
RADANNAL

Ha valaki lemezalkatrészeket hasznal, akkor el6bb-
utobb talalkozik a problémaval, hogy a tervezett
alkatrész gyartasahoz szlkséges egy teriték készitése.
Erre nydjt megoldast a Radan RADBEND modulja.

16 MEGSZAKITOTT FELULETEK
MEGMUNKALASA SEGEDFELULETEK
SEGITSEGEVEL - A VISI MEGOLDASA
A szerszamgyartasban slrln eléfordulé megoldandé
feladat: a megszakitasokat tartalmazd fellletcsoportok V
megmunkaldsa. Ezt hivatott megoldani a Visi.
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Edgecam 2017 Ri

Atfogé fejlesztések a CAM

programozdasban

Hamarosan a felhasznélok is telepithetik az Edgecam
legajabb, 2017 R1 verzidjat. Ez a verzi6é az Edgecam ma-
sodik teljesen 64 bites verziéja, ami szamos Uj és to-
vabbfejlesztett funkciét tartalmaz a CAM programozasi
folyamat valamennyi |épéséhez, beleértve a CAD mo-
dellek fogadasat és el6készitését a megmunkalashoz, a
megmunkalast, a szerszdmgép-kinematikat és a poszt-
processzorokat, valamint az automatizalasi eszkézoket
és egyéb kiegészité alkalmazasokat.

A megmunkalasi fejlesztések kiterjednek a marasi, esztergalasi
és huzalszikra-kdrnyezetre is. A marasi terlleten szamos cik-
lus kerdlt tovabbfejlesztésre a felhasznaldi igények minél szé-
lesebb kor( kielégitése érdekében. Példaul ettél a verziétdl a
Nagyolas ciklus automatikusan az elégyartmany felsd sikjahoz
igazitja a megmunkalas sikjat, mig a Profilozas ciklusban meg-
adhatd¢ a fogasok kozotti gyorsjarati megkdzelités magassaga,
spiralis megmunkalasnal elhagyhatd az utolsé kitisztito fogas,
Osszetett fogasoknal megadhaté a megmunkalasi sorrend
(szintenként/fogasonként), és a sarokkialakitasi stratégia is tel-
jes korlen vezérelhetd sugdrkorrekcio alkalmazasa esetén is. A
szimultan 5-tengelyes mardciklusban a tavolsag és szoginter-
polaciés bedllitdsok most mar a megkdzelitési mozgasokra is
alkalmazasra kertlnek, és a forgdtengelyes szerszamgépeken
a készulékfigyelés és Utkozésvizsgalat a beforgatasi (indexelési)
mozgasokra is alkalmazhatd.

_

Az esztergalasi kdrnyezetben szamos ciklust lattak el Gj grafi-
kus sugokkal az egyszer(ibb kezelhet8ség érdekében, gy a
menetesztergalast, a nagyold, a simitd és az oldalazé beszu-
rasokat is. Emellett a nagyold beszurd ciklus most mar a ve-
zérl6 belsd ciklusaként is kiadhatd, és a korabbi kéttengelyes
eszterga koordinatarendszer-mutatd kiegészitésre kerult egy
forgatdkerékkel, ami egyszerUsiti az X-tengelyirany beallitasat
és a darab vizsgalatat.

Thread Tuming s XI

General  Depth  Starts
Degrestion Factor | 20 g)
Totsl Depth

Cut Increment
Number of Passes

“

Final Increment
Stant Depth
Spring Cuts

Spring Depth

“

A factor that progressively reduces the depth of each
cut, as the number of cuts increases. Must be greater
than 1 (need not be a whole number).
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Machine Wire 2 Axis 4 Axis

Wire Machining Cycles

B lp@ BRI STk G

Smart Move Translate Rotate Mirror
nfiguration Setup Wire Cycle Wire Cycle Cycle Cycde  Wire Wire  Wire

Simulate

Sequence o x

213 EaR _
: Instructions L
4 E Operation 1: fanucsubs.ucp: 04:36:01.75 |
[ 1 wire Setup I
&3 add Label : SYSLABELL4 l
b @3 2 Axis Cycle
¥4 Add Label : SYSLABELLS
¥ 5 Mirror Wire Machining
&6 Add Label : SYSLABEL1O
I0¥ 7 Rotate Wire Machining
¥ 3 Add Label : SYSLABEL1T
¥ 9 Translate Wire Machining
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Feedback x
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Mirror
Wire
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@

Rotate
Wire

Pa

Translate

L* Wire

A huzalszikra-kérnyezetben egy Uj drétvaz alapd huzal alak-
sajatossag-utasitas kerult bevezetésre, ami a legbonyolultabb
huzalprofilok el&allitasat is lehetdvé teszi drétvaz-geometria
alapjan. Emellett jelent8sen gyorsitja az ismétlédd geometriak
programozasat a palyaforgatas és tukrozés lehet8ségének be-
vezetése.

Jelent8s fejlesztések torténtek a szerszamgép-felépitések és
szimulacio tertletén is. gy példaul bevezetésre kertilt a kite-
ritett szerszamozas és a munkadarabhoz kétott Z-tengely ta-
mogatasa, ami mar egyes hosszeszterga-felépitések szimulaci-
ojat is lehetdvé teszi. A szimulacidhoz automatikusan generalt
elégyartmany pedig mar nem csak befoglald geometria, ha-
nem az alkatrész masolata is lehet.

A Workflow gyari stratégidinak folyamatos fejlesztése kereté-
ben is szdmos fejlesztés tortént, igy a segédorsd tdmogatasa
a darabatadas vezérlésével; a dorzsarazasi stratégia tamoga-
tésa; biztonsagos indexelés a készulékfrissités bedllitdsainak
megfeleléen vagy az alaksajatossag megmunkalasa az aktualis
szerszammal, ami gyors programozast tesz lehetévé.

CAD fuggetlen CAM megoldasként az Edgecam fejlesztésének
fontos eleme CAD alkalmazasok legujabb verzidinak miel&bbi
tdmogatasa, ennek megfelel6en a 2017 R1 verzié tamogatja a
Solid Edge nemrég megjelent ST9 verzidjat.

A fenti fejlesztések novelik a programozas hatékonysagat, és
maximalis rugalmassagot biztositanak mind a programozasra,
mind pedig az adatkapcsolatra a CAD rendszerek és a szer-
szamgépek felé.
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Képbol szerszampalya -
_egyszerien az Alphacammel

Bizonydra sokan szembesiiltek mdr azzal a helyzettel, amikor az iigyfél egy kép formdajaban
hozza, hogy mit is szeretne viszontldtni a megrendelt terméken. Ha cukrdszok vagyunk, akkor

ez nem is jelent problémadt, hiszen léteznek olyan nyomtatok, melyek a hozott képet gond

nélkiil kinyomtatjak eheté ,formatumban”. Ha viszont faba kell dolgoznunk, akkor mdr kicsit
bonyolultabb a dolog: a pixelekbél dllé abrat/képet vektorokka kell alakitanunk, hogy arra
késébb szerszampdlyat is tudjunk késziteni. Az Alphacamben van erre egy eszk6z, amely a
kivalasztott képet (*.jpg, *.bmp. *.tif: *.emf) elére bedllitott vagy dltalunk definidlt paraméterek
alapjan vektorokka alakitja.

7
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Elsd Iépésként a .,,RaSZ,terb& vlektor‘..” p,argngslot keIJ kiadljunk, 7/////////////////////////////////////////////////////

amelyben ki tudjuk vélasztani a hasznalni kivant képet, és be

tudjuk allitani az atalakitds paramétereit. Bedllithatd, hogy @ & s eu=c. T
konturok kdzépvonaldba hizzon-e egy vonalat, vagy a kontl- S50 S Sl il el e e
rokat korberajzolva szeretnénk-e a geometridkat Megkapni. s s Codi B Ba Sl e S
Elsé esetben egy ,pdlcika” rajzot kapnank, amelyet csak arra s — — — —

tudnank hasznalni, hogy egy szerszamot rajta végigkuldve cud i 1
gravirozzunk valami hasonlé dolgot, mint amit a megrendeld s
szeretne, de az abra vastagsagait, ,husat” nem tudnank neki ~_--::__
visszaadni. Masodik esetben viszont az abra kulsé és belsé vo-

nalait is megkapjuk geometriak formajaban. S

/2222222222222

Mar csak be kell allitanunk, hogy melyik kontdron haladjon a
szerszam belllrdl, és melyiken kivdlrdl.

Ezutan mar csak egy szerszamot kell valasztanunk, és kiadnunk
pl. egy 3D gravirozas parancsot, ami a geometriak szogeinek
fUggvényében emeli vagy sullyeszti a szerszamot a sarkokban.
A par perc alatt elkészitett szerszampalyat a szimulacié se-
gitségével nagyon valésagosan is meg tudjuk jeleniteni, fgy
akar a megrendel6t még az alapanyag kivalasztasaban is
tudjuk kicsit segiteni.

7
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Mitter és
Tarsa Kift.:

hatékony tervezés és

A/ //:/4//4444/4404444444444

megmunkalas Solid Edge
és Edgecam szoftverekkel

A szerszamkészitésben nélkiilozhetetlen a preciz tervezés, mivel egy pontatlan modell jelentés
kiaddsokat jelenthet egy cég szamdra. Ezen felesleges koltségek elkeriilése érdekében a Mitter
és Tarsa Kft. lassan 20 éve a Siemens Solid Edge, valamint Edgecam rendszereket haszndlja

szerszdmai 3D-s tervezéséhez.

A Mitter és Tarsa Szerszamkészité és Froccsontd Kft. 1987-
ben kezdte meg muikodését Esztergomban, akkor még
kisipari vallalkozasként. A cég f6 tevékenységi kore kez-
detben a szerszamok tervezése volt, mara azonban profil-
jukba elsédlegesen ezeknek a szerszamoknak a kivitelezé-
se, emellett pedig a 3D szkennelés, javitas, karbantartas,
forgacsold megmunkalas, 2002-t81 pedig a mlanyag frocs-
csontés tartozik.

Vallalati filozéfidjuk kdzpontjadban mar a megalakulas pilla-
natatdl kezdve az Ugyfél elégedettsége, a bizalomra épulé
egyuttmdkodés kialakitésa volt, ennek érdekében nemzet-
kozileg tanusitott minéséghiztositasi rendszert is mikod-
tetnek. Hozzaallasuknak, kitarté munkajuknak készénhe-
t8en a Mitter és Tarsa stabil Ugyfélkort tudott kiépiteni, fgy
a folyamatos kapacitas bdvités azéta sem jelent gondot: a
cég mara 80 fével, kozel 3.000 m2-en, gazdag, valtozatos
gépparkkal mkodik Tokod-Ebszénybanyan.

Tekintse meg az esettanulmdnyral késziilt
videot!

Az Ugyfeleknek valé megfeleléshez, a folyamatos novekedés-
hez tehat elengedhetetlen a mindség garantalasa, ehhez pedig
allandd pontossag szukséges - tervezésben és kivitelezésben
egyarant. A vallalat ennek érdekében 1999-t6l a Siemens Solid
Edge rendszert hasznalja, ami lényegesen precizebb tervezést
tesz lehetévé a mUszaki rajzoknal, kell§ biztonsagot adva igy a
Mitter és Tarsa Kft. szamara. Képesek froccsontés-szimulacio
és kitoltésvizsgalat elvégzésére, de az Uzem altal kért esetle-
ges modositasok is percek alatt megvaldsithatok. A Solid Edge
szoftverrel készitett 3D modellek segitségével raadasul az ajan-
latadas is sokkal kdnnyebb.

Persze nem elég csak megtervezni egy szerszamot, azt ponto-
san le is kell gyartani. A cég az altala végzett szerszamgyartasi,
ezen belll tébb-tengelyes forgacsolasifeladatainoz az Edgecam
rendszert alkalmazza. A Mitter Kft.-nél jelenleg 6 megmunkalo-
kozpontot és 3 huzalszikra-forgacsold gépet programoznak a
szoftverrel. Af§ érv a kivalasztas soran a bonyolult 3D felUletek
konny( programozhatdsaga és az egyszer( kezelhetéség vol,
aminek a rendszer maradéktalanul megfelelt.

2/
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A szoftver kézenfekvé megoldast kinal a vallalat tapasztalt szak-
emberei szamara, tudasukat ugyanis az Edgecam nyJjtotta le-
het8ségeken keresztll tudjak leghatékonyabban kihasznalni.
A kategbria legjobb prizmatikus megmunkaldsi lehetéségei-
vel, er6teljes test- és fellletmarasi stratégiaival, automatikus
alaksajatossag-felismeréssel, intelligens nagyold ciklusaival és
csOkkentett programozasi idejével elengedhetetlen kellékét
képezi a rendkivil 6sszetett munkafolyamatokat igénylé frocs-
csontészerszam-gyartasnak.

A lassan két évtizede hasznalt szoftvereknek kdszonhetden a
Mitter és Tarsa Kft. tovabbra is ndvekszik, mar tervezik is kdvet-
kez8, ~1.800 m?2-es csarnokuk épitését, ahova a jelenlegi frocs-
cslizemet szeretnék attelepiteni.

A Mitter és Tarsa Kft. munkatarsai kiemelték, hogy a minden-
napi szoftverhasznalat soran felmerdlé kérdésekre és prob-
lémakra mindig gyorsan és maradéktalanul valaszt kapnak az
Enterprise Group szakembereit8l. Az Enterprise Group, tohb
évtizedes szakmai tapasztalatra épitve, nem csak a jelen kinfva-
saira igyekszik megoldast kinalni, célja, hogy partnereinek a jo-
VOt tekintve is magas szakmai szinvonall tdamogatdst nyujtson.
Innovativ, hatékony megoldasaiknak hala mara az orszag egyik
vezeté informatikai és infokommunikacios szolgdltatdjanak
szamitanak, tudasukat pedig szeretnék arra hasznélni, hogy
partnereiket is ilyen pozicidba juttassak.

Forrds: cnc.hu

/77777777
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SOLID EDGE

Solid Edge - Mint ,,nyitott” szoftver

A Siemens PLM Software dltal fejlesztett,
vildgszinten is meghatdarozé CAX rendszer
fejlesztési irdnyait megtartva tovabbra is az
egyik legnyitottabb alkalmazdsnak szamit a
gépészeti tervezés teriiletén.

A vallalkozasok, vallalatok igyekeznek olyan megoldasok
iranyaba elmozdulni, amelyek univerzalitast kolcsondznek
szamukra a tervezés terUletén is, ezzel csdkkentve az eset-
legesen felmertl6 koltségeket. Erre ad nagyon hatékony
megoldast a Solid Edge, hisz a 2008-ban bemutatott Szink-
ronmodellezési technolégia a kezdetek utan kindtte gyer-
mekbetegségeit, hasznalataval mas CAD alkalmazasokbdl
érkez6 fajlok is Ugy médosithatdak, mintha a Solid Edge-ben
jottek volna létre.

Mit jelent, hogy egy CAD rendszer nyitott? Mas valaszt ad-
tunk volna ra tiz évvel ezel8tt és mas valaszt adunk ra ma.
Régebben orultiink, ha meg lehetett nyitni egymas fajljait
a kalénbozd szoftverekben. Ma mar ez nem lehet mérce,
mert odaig jutottunk, hogy teljes értéklien hasznalni is sze-
retnénk a beolvasott adatokat. Ezt ismerte fel sok évvel ez-
eldtt a Solid Edge fejlesztdje, és nyitottsag (atjarhatdsag) ira-
nyaba kezdte fejleszteni az alkalmazast, ami azéta is tart. Az
egyik alappillér, hogy a legtébb CAD rendszer fajljait nativan
vagy valamely kdztes formatumon keresztul be lehessen ol-
vasni a Solid Edge-be. Amennyiben ez megvan, még csak a
tiz évvel ezel8tti igényeket elégitettuk ki, mert napjainkban
ezekkel teljes értékd munkat kell végezni. Erre hivatott a
Szinkronmodellezési technolégia, amely segitségével egy-
szer(en és gyorsan intelligenssé tudjuk tenni a modelljein-
ket mar a modositas pillanataban.

A Geometriai szabalyok és 3D kényszerek visszalltetik az al-
katrészbe a tervezd szandékat, igy a lehetetlennek gondolt
maodositasok is gyorsan elvégezhet8ek.

7//

Azon felhasznalok is komfortosan érezhetik magukat, akik
2D-rél tértek at, mert a Kormanykerék és a Segédmetszet
3D-benis megadja azt a kénnyed valtoztatasi lehetéséget, amit
megszoktak 2D-ben.
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A topoldgiai jellegzetességek — mint a furatok, letorések, leke-
rekitések, mintak - modelltorténet nélkdl felismertethetéek,
ezaltal csoportosan modosithatéak meggyorsitva a kivant mo-
dositast, hisz a Szinkronmodellezés esetén nincs modell-Ujra-
szamitas, de a paraméterek (PMI) egyUttal a gyartasi informaci-
Ok szerepét is betoltik.
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Szamtalan olyan esettel taldlkozunk, amikor az alkatrész nem
gyartashelyesen lett megtervezve - olyan részek kerulnek a
modellre, ami nem odavald -, a Solid Edge erre is ad megoldast,
mert a felesleges részek kivalasztasa utan ezek egyszer(en to-
rolhetéek.
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Afenti néhany példakban az is Iathatd, hogy akiimportalt alkat-
részekkel is dolgozik, annak nagy elénye van a Solid Edge hasz-
nalatakor, ezért ilyen népszer(l megoldas a megmunkalassal
foglalkozd cégek korében, flggetlendl attél, hogy lemezmeg-
munkalas vagy éppenséggel forgacsolas a vallalat profilja.

A nyitottsag nem korlatozddik le az alkatrészek/lemezalkatré-
szek szintjére, mert szereléseket beolvasva néhany kattintassal
létrehozhatdak a szerelési kényszerek — barmilyen CAD szoft-
verbdl jott is a modell, igy az funkcionalisan vizsgalhato.

LT ET TEY]

+Ezek alapjan lathatjuk, hogy a Solid
Edge tényleg egy nyitott szoftver, , szive-
sen fogadja” mds rendszerek fdjljait, és
a piacon egyed(ildllé médon tud azokkal
bdnni. A nyitottsdg a fejleszt6k részérél is
megvan, 6k is szivesen fogadjdk a fejlesz-
tési igényeket, és beépitik uj funkcidként
Azon Ugyfelek szamara is tudunk j6 megoldast adni, akik 2D-s a kovetkezd verzick egyikébe. Ennek szel-
adatokat kapnak. A beérkezett vagy rendelkezésre all6 dwg és Szlics Imre lemében késziilt a Solid Edge ST9 is, ami
dxf allomany kénnyen beolvashatd és kezelheté a Solid Edge- ugyfeltamogatasi oz utdbbi id6k taldn legjobb verzidja.”
ben megtartva az egyedi informacidkat, mint a blokkok vagy vezet6

specialis szovegdobozok. Az attérés folyaman a régi rajzokbol
néhany lépésen keresztul 3D-s modell épithetd tobbféle lehe-

t6ségeken ker'esztt'jl s. - | $O|Id Edge ST9

mO=ne

LR <

Ujdonsagok Konzultacid

Egy Uj szemeszter kezd6dik a tervezésben

—f B S IAREEE

2016 oktéberében Solid Edge ST9 Ujdonségok Konzultaciokat
4 rendezlnk partnereinknek, melyeknek az Enterprise Group
székhelyén talalhaté korszer( oktatéterem ad otthont. A szoft-
verkovetéssel rendelkezd Ugyfeleink a konzultacié alkalmaval
vehetik &t a Solid Edge ST9-es verzigjat.

Oktéberben a kdvetkezd id8pontokban tartunk Solid Edge ST9

Olyan exkluziv megoldasok is taldlhatéak a Solid Edge-ben, mint Ujdonsagok Konzultaciokat:

az Adatattérés varazslo, amely segitségével Autodesk Inventor,
Creo és Solidworks fajlokat tudunk beolvasni kdtegelten, bele-
értve a mUhelyrajzokat is, amennyiben talalhato a haldzaton egy
telepitett verzid az emlitett szoftverekbdl. A Solid Edge fajlokban
megjelennek a beforditott modellek fajlspecifikus tulajdonsa-
gai is, mint a Megnevezés, Rajzszam, Tdémeg és minden olyan,
amit a tervezd hozzaadott plusz informacioként. A fejleszték itt
nem alltak meg, mert a Solidworks fajlok beolvasasa nem csak
azt jelenti, hogy modosithatjuk a szinkronnal a modellt, hanem
aztis, hogy atjonnek a furatinformaciok, szerelési konfiguraciok,
szerelési kényszerek és azt, hogy az alkatrész és a hozzatartozo
mUhelyrajz kdzott megmarad az asszociativ kapcsolat, igy szin-
te nem is veszik el fontos adat. Amennyiben maodositjuk a 3D-s
modellt Solid Edge-ben, az mddositést von maga utan a beolva-
sott mihelyrajz esetében is, ami tartalmazhat kiemelt részletet,
metszetet, ami gyartashoz szikséges. A fejleszték nem titkolt
szandéka az, hogy valds alternativat nydjtsanak azon Solidworks
felhasznaldknak, akik a valtason gondolkodnak.

_

* oktober 14. 09:00-15:00
* oktober 27. 09:00-15:00
* oktober 28. 09:00-15:00

Tovabbi részleteket a weboldalunkon talal.
Vdrjuk szeretettel Ont és Kollégdit!
Amennyiben barmilyen kérdése van, keresse Melkovics Péter

értékesitd kollégankat a melkovics.peter@enterprisegroup.hu
email cimen vagy a +36 (30) 492 7784 telefonszamon!




Automatizalt

V 4

gydrtastamogatas
Solid Edge

segitségevel

Agydrtdstamogatdst a Solid Edge automatizdlt megolddsa-
ival sokkal hatékonyabbad tehetjiik, a gydrtds pedig sokkal
gordiilékenyebb lehet. Az alabbiakban jellegzetes tervezési
és gydrtdselbkészitési problémdkat részleteziink és adunk
rdjuk megolddsokat.

Idéigényes fdjlkeresés:

1. Gyartasi és tervezési informaciok, illetve fajlok id6igé-
nyes, manuadlis keresése. Jelentés id6veszteséget okoz a
mappak kozotti, béklaszas” a hagyomanyosan féjlrend-
szer-alapu adatkezelés hasznalata miatt. Milyen megol-
dast kinal a Solid Edge termékadat-kezelés?

A gyors keresés naprakész informaciét nydjt a tervezési és
gyartasi adatokrol. Barmilyen tulajdonsagra, jellemzére raszdr-
hetlnk, amelyet a keresendd fajl tartalmaz, igy nem szikséges
megjegyezni a fajl pontos nevét, illetve annak elérési Utvonalat,
mappajanak a nevét.

A keresési eredmények azonnali informaciot kozolnek a terve-
z8kkel és a gyartasi részleggel a megadott sz{rési feltételeknek
megfelel& fajlokrol. Ezzel a megoldassal minden egy helyrél ke-
reshetd, illetve érhet6 el.

Ha a felhasznald kivancsi a fajl Utvonalara, akkor egyszerlen
elnavigalhat a fajl mappajahoz (gy(jtéjéhez).

Manapsdg minden tervezé mérnok
taldlkozik a tervezés sordn olyan
problémakkal, amelyekkel vagy egyiitt
él, vagy megprobal egy masik, atmeneti
megoldason keresztiil gyorsabban,
hatékonyabban dolgozni, amely

nem minden esetben hozza a kellé
gyorsasdgot, elégedettséget.

Sohd Edge 5P Purchased Sandbox Documents

Keresés

Touk Search

Projects

Saved Searches: |

Cans

Search Look 10: | http: I m

Changs Managamant S

Workflows

—— Property Criteris

B Matenal Containg “*X33CrS16"° Or Contans ““Stainless™”

# EDIT LNKS Name Contains "ZX-004"" Or Contains " ZX-005""

Maodified

) Show Checkaut Information L] Nemed Sanrch ¢ g (B Q
Search Results
Type  Name Title: Modified Status-SESP  Matenal
| B | 2x-0043 2,000 kMIFER 6/22/2016 1129141 PM y Stainiess stee!
B 2x-0086_s.08r SHAFT COUPLING SPRING 9/5/2016 1:24:32 PM / Tool Steel:1.2085 , X33Cr516
[ 3] ZX-0047_A.par STUB SHAFT BEARINGS $/5/2016 1:24:34 PM , Tool Steel:1.2085 , X33CrS16
& IX-00488_A.par STUS SHAFT DIN 1 9/5/2018 1:24:28 PM ’ Tool Steei:1.2085 , X33CrS16
& ZN-0049_A.par STUS SHAFT DIN ¢ $/5/2018 1:24:30 PM V4 Tool Steal:1 2085 , X33Cr516
&% ZX-0050_a.par CAP STUB SHAFT 9/S/2016 1:24:36 PM V4 Tool Steel:1.2085 , X33CrS16
| &% Zx-0052_a.par HINGE XIS 4 6/22/2016 1:30:05 PM Va Staniess stael
% ZX-0057_Apar MALE SHAFT /2212016 1:43:40 PM 7 Stainiess steel

Resuits per page: |50 4 |Pagel ofi|r M

1. dbra: Gyors fajlkeresés kritériumok, sz(ir6k megadasaval
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By ZX-0014/A- (ZX-0014_A ssm){Fivéve Onnél)(As Saved)
E @ O Metszetek

# DA Védatok
# O ZX.00457A 1{ZX-0045_Apar)
@)/ OF ZX0088/A- 1(ZX0088_Apar() verns éhetd ef)
@ # O ZX0124/A HZXD124_Aper)
O/ T ZX0047A 12X 0044 _Apar)
# [ 4 B DX001/A- 1ZX.0013_Aasm)
# O ZXD03V/A- 1ZX-0031_Apar)
@ # O 2X0031/A 2ZX-0031_Apar)
2 B DX0021/A- 1(ZX0021_Aparj{Kivéve Onndl)
A O 2X0021/A 2Z%0021_Apariivéve Onndl)
& B ZX-0007/A. 1(ZX-D007_A sem)
@ O Foordnatarendszemk
# [0 /lo] Referenciasikok
B [ A Védatok
e &/ 3 D00857A- TZX0085_Aparil] vern &hets ef)
W # O 2001204 1(ZX0123_Apar)
lied] # O DXD2A- VZX0122 Apar)
# O DDA 1ZX0136_Apar)
G # O DX0136/A 2FZX0136_Apar)
= O/ @ Zx0105/A D010 _Apar)
& o ; A o
Y- B I
£ O 2X0053/AHINGE AXIS &1
) # O 2X0053/AHINGE A0S 52
@ # O ZX0041/A- 1ZX-0043_ApariKivéve Onnél)

seiugyzsaneny B
(<

OEE

a

Valés idejii egyeztetés hidnya a tervezési felada-
tokrol, a csoportmunka bevezetése:

2. Tobb tervezd dolgozna ugyanazon a projekten egy-
szerre? Hogyan lehet ezt elérni gy, hogy ekézben selejt-
mentes legyen a gyartas?

A tervez@i csoportmunkat egyszerlen bevezethetjik a Solid
Edge termékadat-kezeléssel. Egyszerre tobb tervezd is dolgoz-
hat egy szerelésen vagy projekten.

A Kivétel/Beadads” mddszere biztositja a tervezék szamara,
hogy mindig lathato legyen, éppen ki dolgozik az adott fajlon.
Minden megnyitott fajl egy szimbdlumot fog kapni, ami a tobbi
kolléga szamara egy visszajelzést ad arrdél, hogy valaki szerkesz-
ti az adott fajlt.

Ez az 6sszes féjlra igaz, beleértve a Solid Edge fajlokat is. A ter-
vez&knek nem szUkséges a Solid Edge és egy masik alkalmazas
kozott valtogatni, mivel az imént emlitett informacidkat kozvet-
lendl a tervezé szoftverbdl is elérhetik. Itt kulénboz6é szinek fog-
nak segfteni a tajékozédasban részletes magyarazattal.

Az elébb emlitett ,Kivétel/Beadas” maddszerrel gyakorlatilag
lehetetlen, hogy tervezési Utkdzések fordulhassanak el8, mivel
mindenki lathatja, hogy éppen melyik tervezési dokumentum
nem szerkeszthetd.

i T NI
i i
i 78 D
78 i
2 T S0
73 A A
7 @
78 T AR |
70 TGN RN W
73 DGR ARCREN )
70 T s
73 Zhany s e it |
| 78 s s w2
78 B s g
& 7 achm |
73 Tt mg a3
# 73 Dot s oapw . 30
43 Bom e 21
ol 7 ¥
7 2t oms
G
7 E e
7 L W m
7 s
v s i
Y e
Y X 0 s
Y % A A
37355 e
75 i

3. dbra: A ,Hol hasznalt" keresés megtaldlja, hogy az adott
alkatrész melyik szerelésbe van beépitve

s o s

Nem megfeleldé szintii kommunikdcio a terve-
zési és gyartasi részlegek kozott:

3. Melyik szerelés hasznalja ezt az alkatrészt? Hova van
beépitve?

Atervez8k egyszer(ien megtalalhatjak, hogy egy adott alkat-
rész melyik szerelésbe épul be. Egy masik keresési funkcio-
val, a ,Hol hasznalt” kereséssel megkereshetjuk az dsszes
olyan fajlt, amelyek kapcsolédnak a kijeldlt dokumentum-
hoz. Ennélfogva a tervezdnek nem kell megjegyeznie vagy
manudlisan megkeresnie a szul6 6sszedllitast, ahova a kije-
161t alkatrész beépul.

)i
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4. Mit kell elkiildeni gyartasra?

A tervezési fazisokat jovahagyd kollégak egy allapotot rendel-
hetnek a gyartasra bocsatandd 3D-s modellhez, valamint mU-
helyrajzhoz. Ez térténhet manudlisan vagy egy automatizalt
munkafolyamat segitségével.

A Kibocsatott” dllapot fogja jelezni, hogy az adott dokumen-
tum ki lett bocsatva, el lett kuldve gyartasra, és a tovabbi mo-
dositédsok nem engedélyezettek. gy minden dolgozé tudni
fogja, hogy melyek azok a mUhelyrajzok, amelyeket a gyartasi
részleghez kell tovabbitani.

] Name

m PRT-00109_A_Part-Revision
PRT-00116_1.5t
PRT-00116_1.par

%3

PRT-00116_1_par.jpg
PRT-00115_1_Part-Revision
PRT-00116_2.jt
PRT-00116_2.par
PRT-00116_2_psr.jpg
PRT-00116_2_Part-Revision

AR IRPe

4. 3bra: A lakattal jelolt alkatrészek ki lettek adva gyartasra

5. Melyik a legutoljara kiadott dokumentum? Melyik a
legutdbbi revizié?

Szamos megnyitasi médszerbdl valaszthatnak a tervezdk: a
,Legutdbbi kibocsatott” lehetéséggel ellendrizhets, hogy me-
lyik a legutdbbi gyartasra kibocsatott verzié az adott alkatrész-
bdl. Tovabba a ,Legutdbbi revizid” opcidval megkereshetjik az
adott fajlbol készult legutdbbi revizidt.

7

5. dbra: Kulonbozd fajlmegnyitasi lehet8ségek

6. Hogyan tudok szétosztani bizonyos feladatokat k-
16nb62z6 részlegek kozétt a céges hierarchia megtartasa
mellett?

A Solid Edge termékadat-kezeléssel egyedi, testre szabott jo-
gosultsagokat allithatunk be az egész cégre kiterjedéen, ezzel
fenntartva a mar eddig is jelen 1évé céges hierarchiat. A jogo-
sultsagok beallitdsaval és a kilonbodz6 részlegek csoportjainak
kialakitdsa utan a részlegvezet&k munkafolyamatokat készit-
hetnek, illetve kioszthatjak az egyes feladatokat a sajat munka-
csoportjukon beldl. Ezzel a mddszerrel biztosithatjuk azt, hogy
csak a célcsoporthoz jusson el az adott munkafolyamat, és az
ahhoz kapcsolddo feladatok.

In Review  In Approval

Working Released

4 ]

Sandbox Obsolete

6. dbra: Kétlépcsés kiadasi folyamat, a tervezéstdl
egészen a gyartasig

i

7
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Mir8l lenne kedve olvasni? Milyen PLM megoldasok,

szoftverujdonsagok érdeklik? Mit latna legszivesebben
a PLM Hirmondd hasabjain?

Szerkessze On
a kovetkezo
PLM Hirmondot!

~, Szerkeszt6ségiink varja kedves olvaséink otleteit,
{ \ javaslatait a plm@corpuscom.hu e-mail cimre.
' irjon nekiink batran!

Legyen On a kévetkezé PLM Hirmondé

‘.\;‘
7.

\ CAD/CAM HIREK ELSO KEZBOL:

OLVASSA AZ EPLM BLOGOT!

Az Enterprise Group PLM Uzletaga nemrégiben elinditotta blog.eplm.hu oldalat, mely hasznos informa

segit eligazodni a CAD/CAM megoldasok témakorében. A tébb évtizedes mérnéki és informatikai tapa
ns, Ver

ciokkal
sztalat-
tal, ipari multtal rendelkezé munkatarsaink altal szerkesztett blogon a szakmai hirek és a Sieme o szoft-
verek friss verzidinak bemutatasa mellett megtekintheti az EPLM TV adasait is.

Olvassa blogunkat, legyen részese egy valodi szakmai parbeszédnek!
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A LEHETO LEGPONTOSABB
TERITEK RADANNAL

Ha valaki lemezalkatrészeket hasznal, akkor el6bb vagy utébb (de inkabb elébb)
talalkozik a problémaval, hogy a tervezett alkatrész gyartasahoz sziikséges

egy teriték készitése. Ehhez legtobben egy j61 bevalt semleges szal tényezot
hasznalnak, amelyet kikisérleteztek, kiszamoltak, kiprébaltak, ,,megalmodtak":
azaz van egy érték, ami - elmondas szerint - ,,biztosan j6”. Amikor azonban
hajlitasra kerul a sor, akkor szokott kidertilni, hogy ez az érték nem is annyira
felel meg a kivanalmaknak. Erre nydjt megoldast a Radan RADBEND modaulja, ®

mellyel kiszamolhaté, milyen sugarat lehet elkésziteni az adott szerszammal, ra a n
s ezzel az értékkel végezhetd el a pontos teritékszamitas.

A CAD rendszerben megadott hajlitasi sugarak nem hajlitha- Punch profile _ Properties of Punch
ték meg tokéletesen pontosan. A sugdr flgg az anyagvastag- || J[11]
sagtol, az anyag fizikai tulajdonsagaitol és nagymértékben - “aﬁ;; Wﬂk'u'_mfﬂzw M«fﬂwﬂw'ﬂ%nl
a hajlitast végz8 szerszamok profiljatdl is. Sajnos ezzel az %0 12 200 1000
utébbival a CAD szoftverek nem tudnak szamolni. A Radan S } % %
RADBEND élhajlité gépeket programozé modulja viszont a ki- il
valasztott szerszamok ismeretében ki tudja szamolni, milyen -] ] o L
sugarat lehet elkésziteni az adott szerszammal, és szamitott 90 1 3% 1000
o L PP 45 1 200 600
értékkel végzi el a teritékszamitast. 45 1 200 600
De hogyan is miikodik ez gyakorlatban?
. Lo . [[] Rotate Punches
Eg)l/ 3D-s Igmezalkatreszre, van hozza sztkségunk, ami I,ehet  Sow e = [
akar a Solid Edge vagy mas CAD rendszer lemezalkatrésze, [ Shom yod profes oniy Min. BOP |-176.0
de akar STEP, Iges stb. fajl is vagy akar egy teljes szerelés, Die profile Properties of Die
amely tartalmazza a lemezalkatrészeket. [
[ Name | V width | Working height | Bottom radius [ Max. for ~
A példa alkatrészen 4 db hajlitas taldlhato (90°, 45°, 45° 90°), || 54155 e < ]
i ik R1- : 40 | B 0zZU011 g 12 55 1
mindegyik R1-es sugarral. A lemezvastagsag is 1 mm-es. ] : = - )
02U-310 100
020322 g 10 100 2
0z0-3M g 12 100 2
020312 8 18 100 2
02U-323 8 20 100 2
020013 80 24 55 2
0zZU-014 80 30 55 2
02U-015 80 40 55 2
N711-35 an N 55 3 T e S|
< > [ Rotate Dies

Elsének teljesen a Radbendre bizom a szerszamvalasztast,
igy arendelkezésre all6 szerszamok kdzul kivalasztotta a fenti
matrica-/bélyegparost a hajlitashoz.
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Ezekkel a kdvetkezd eredményeket szamolta Ki...

az elsé (90°) hajlitdsra:

Bend 1: consequences of selected punch BIU-031 and die 0ZU-321

| Expected radius

Expected setback

Expected DIN-length correction
Expected neutral axis position
Source of result radius/setback
Expected springback angle
Expected press depth
Calculated relaxation distance

Calculated press force

Source of pressdepth/springback

:1.134 mi

: 1.95476166285 mm

: -1.95476 mm

:0.338653

: Result values are calculated
: 1.2896 deg

: 218837 mm

: 0.031106 mm

: Result values are calculated
:8611.11N

a harmadik (45°) hajlitdsra:

Bend 3: consequences of selected punch BIU-031 and die 0ZU-321

E xpected radius

Expected setback

Expected DIN-length correction
Expected neutral axis position
Source of result radius/setback
Expected springback angle
Expected press depth
Calculated relaxation distance

Calculated press force

Source of pressdepth/springback

: 21546 m

: 060042653828 mm

: -0.600427 mm

:0.408342

: Result values are calculated
:0.991637 deg

:1.20219 mm

: 0.024034 mm

: Result values are calculated
:8611.11N

Lathatd, hogy ugyanazzal a szerszamparossal is a szog fugg-
vényében a hajtott sugarban mekkora eltérések is keletkez-
hetnek a tervezett 1 mm-es sugarhoz képest.

Ha az alsd szerszamot kicserélem egy ugyanolyan szog(, de

2 mm-rel szélesebb szerszamra, akkor a 45°-o0s hajitasnal
maris 2.8728 mm-es hajlitasi sugar készithetd csak.

Bend 3: consequences of selected punch BIU-031 and die 0ZU-310
Expected radius : 2.8728 mm

Expected setback

Expected DIN-length correction
Expected neutral axis position
Source of result radius/setback
Expected springback angle
Expected press depth
Calculated relaxation distance

Calculated press force

Source of pressdepth/springback

: 0.60679830073 mm

: -0.606798 mm

: 0.439576

: Result values are calculated
: 1.32076 deg

: 1.62595 mm

- 0.0433903 mm

: Result values are calculated
:58125N
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A kulonbozé hajlitasi sugarakhoz hozza tudunk rendelni
egyedi semlegesszal tényezBket vagy roviduléseket.

Itt egy masik probléma is felvet8dhet. A tényez&ket altaldban
csak nevezetes szogekhez szamoljuk/mérjik ki, de a Rad-
bend altal kiszamolt ezredpontossagu értékek nem hivha-
tdak nevezetes értékeknek, igy felvet8dik a kérdés: ilyenkor
mivel szamol a szoftver?

Az altalunk ismert értékeket egy hajlitasi tablazatba feltolt-
hetjuk egy hajlitasi diagramba, amibdl a Radan a koztes érté-
keket is ki tudja olvasni, és igy egy pontosabb semlegesszal-
vagy rovidulésértékkel tud szamolni.

Bend Parameters Editor ? X
0O&aX &8 Bend radius: [05

& ssna Hemradus: (05
0.5mm
2mm
S 06
mm
Smm
6mm
7mm
8mm
Smm
10mm
Shsese

| Bendretef: |2 |
]Clan»e: [0.001 I

>

Neutral axis. Thickness:1 mm

04

Value

Radius Value
> - 02
1 03
2 ‘D.5
3 05

Radius

o ][ coel

Bend allowance: | Neutral ais ¥

A teriték hossza a tervezett T mm-es sugarral szamitva
31718 mm, az els@ szerszamparossal pedig 318.34 mm, ami
nem tlnik soknak, de egy szép pontos élzaraskészités mar
megnehezitheti azt.

A Radbend a CAD modellt is médosithatja a szamitott érté-
kekkel, vagy csak egy korrigdlt teritéket is tud késziteni dxf
vagy symbol formatumban.

A pontosabb teriték mellett az Gtkodzéujj-pozicidkat is a sza-
mitott rovidulések alapjan hatarozza és jeleniti meg, igy az
élhajlitdt vezérlé CNC program is pontosabb lesz.




MEGSZAKITOTT FELULETEK MEGMUNKALASA
SEGEDFELULETEK SEGITSEGEVEL -

A VIS| MEGOLDASA

A szerszamgyartasban siirin eléfordulé /
megoldandé feladat: a megszakitasokat 7
v = S

tartalmazo feluletcsoportok megmunkalasa. Ezek % ,. g g e e g e g e
.o . z Z ~ Standard | Edit Wielrame Modelling  Sufaces | Dimensions Applications Mould | Progress CAM Flew

az regek vagy egy kisebb marészerszammal SARTABPL® £OOOA0 OORE EEWTA0 08 09 NGNS

vagy tombos szikraforgacsolassal keruilnek a—

kialakitasra. @ @

[

Az liregek méretétdl fiuggéen nem biztos, hogy a na-
gyobb maré szerszdmhoz véalasztott megmunkalasi
ciklusok alkalmasak e teriletek megmunkalasara az
alabbi szempontok miatt:

A= EEEn

W Qo< el ) e
P e lRLRERRK

* kedvezétlen forgacsolasi viszonyok és jelentds szerszamko-
pas, a furd jellegll levalasztasok vagy a hirtelen szerszam-
palya-valtozasok;

W+o
2

7 *

* a kialakulo feluleti mindségi problémak, a maradéksimita-
sok ki- és belépései, valamint a szerszambehizasok;

* a mUkodés szempontjabdl lényeges élek megdvasa a le-
gombolyodéstdl.

lgy ezekben az esetekben valamilyen segédgeometriat kell
felhasznalni a megmunkalas elkészitése soran. A Visi sok-
rétl feluletmodellezési technikdival barmilyen bonyolult-
sagl felllet elkészitése megvaldsithatd. Azonban az esz-
kozok hatalmas tarhaza sokszor inkabb bonyolultta tehet
egy programot a kezdd vagy a modellezésben nem annyira
jartas felhasznalok szamara, mintsem felhasznalobaratta.
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Allandé
éredességmagassagot
vagy lépéskozt kovetd
palya, vezérgorbék
segitségével

A megmunkalashoz
felhasznalt profilok
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A fejleszték, szem el6tt tartva e szempontot, megalkottak
az ,Auto Constrained Surface” parancsot, amely a bemend
drétvazelemeket megvizsgalva meghatarozza az 6sszes szo-
ba johetd, valamint az adott esetre legjobban alkalmazhatd
felUletkészitési modszert. Ennek eredményeként a test éleit
lelopva kdnnyedén elkészithet8ek a szlkséges takardfellle-
tek, melyek az integralt CAD-CAM megoldasnak koszonhe-
t8en par kattintassal felhasznalhatdéak a megmunkalasban
koztes fajlformatumok vagy adatcsere hasznalata nélkul.

Altaldnosan kijelenthetd, hogy a megmunkalt felilet ming-
sége nagymeértékben flgg a szerszampalya mintajatol. Ezek
alapjan a simit¢ palyakrol altalanosan elmondhatoak:
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* A szerszampalya legyen parhuzamos a felUlet paraméter-
vonalaival vagy a csatlakozo feltletek hatarvonalaival.

* Torekedni kell a ki- és belépd mozgasok minimalizalasara.

* A palyaeltolasok lokalisan mindig biztositsak a megfeleld
fellleti érdességet.

* Ne legyenek hirtelen, nagymeértékd ugrasok a palyakban.

* Biztositani kell az azonos iranyd, egyenletes szerszamter-
helést.

A Vero altal fejlesztett simitd ciklusok kozul kénnyedén
megtaldlhaté az adott geometriara alkalmazhaté optimalis
megoldas, mely biztositja a fenti kritériumokat, s ezaltal el-
érhet6 a kivant feluleti min8ség és pontossag a hosszabb
szerszaméltartam mellett. A fenti dbran harom simité cik-
lus lathatd, melyek kozos jellemz8je, hogy a testrél szar-
maztatott gorbék segitségével befolyasolhatd és elérhetd
a kivant mintaju szerszampalya.

A feliiletek készitésérol és a megmunkaldsi
ciklusokrol az aldabbi videoban lathaté egy
rovid osszefoglalo:
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FUJITSU

Munkaallomasnak nagyon mené,
notebooknak nagyon erés.

Tudta, hogy a Fujitsu taldlta fel a legelsé mobil munkaallomast 1999-ben?
A hagyomany folytatodik, attoré fejlesztéseink legujabb tagja a

FUJITSU CELSIUS H760, mely minden idék legnagyobb teljesitményi
Fujitsu mobil munkadllomasa.

15,6 hivelykes/36,9 cm-es UHD/4k és Full HD
tikroz6désmentes kijelzok

Intel® Core™ vagy nagy teljesitmény( Intel® Xeon® processzorok,
ECCmemoriatamogatassal

Windows 10 Pro tamogatas

Max.64 GB DDR4-memadria

M.2 SSDs PCle NVMe technologia az alapalkalmazasok
gyors betoltéséhez

Opciondlis 3G/4G-tamogatas

Ujjlenyomat-olvaso

Opciondlis PalmSecure vénaszkenner

Professzionalis grafikus kartyak

Belépd szint: NVIDIA® Quadro® M600M: 384 CUDA mag
Kozépkategoria: NVIDIA® Quadro® M1000M: 512 CUDA mag
Fels6 kategoria: NVIDIA® Quadro® M2000M: 640 CUDA mag
Folyadékallé billentyizet, billenty(zetvilagitas
Dokkolhatésag

shaping tomorrow with you
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ICT

UZLETAG

Komplex IT megoldasok,

IP telefénia és csoportmunkat
tdmogato Egységes
Kommunikaciés megoldasok
(UCC).

PLM

UZLETAG

CAD/CAM megoldasok és termékciklus

. 5 4 4 menedzsment (PLM) a tervezéstd|

a megvaldsitasig.

eHEALTH III

UZLETAG

Technoldgia a gyogyitas
szolgalataban - Uj tavlatok
az egészséglgyi informatikaban.

. INDUSTRY

UZLETAG

CONSULTING

Jeneme Komplex, egyedi eszk6zdk, megoldasok
Iparég specifikus SAP bevezetés fejlesztése és gyartdsa a legmodernebb
és tanacsadas - versenyképesség technoldgidkkal.

a legUjabb technolégiak felhasznalasaval.
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