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Szereléskezelés Solid Edge-ben

Azalabbicikkben bemutatjuk a szereléskdrnyezetben méltatlanul ,kispadon” pihentetett funkciokat, melyek kony-
nyebbé teszik a munkat. Az esetek tobbségében a tervezett alkatrészek az egy céllal rendelkeznek: hogy beépiilje-
nek egy szerelésbe és ott betoltsék szerepiket. Amennyiben megkerulhetetlen a szereléskérnyezet hasznalata és
a szerelésekkel valé6 munka, miért ne tehetnénk egyszeriibbé, kénnyebbé, illetve atlathatobba ezt a folyamatot?
Egy munka soran rengeteg id6 elmegy a mozgatasra forgatassal vagy alkatrészek keresésével, ezek a miiveletek
és arajz kdrnyezet munkafolyamatai azonban a Solid Edge bizonyos funkciéinak segitségével jelentésen gyorsabba
valhatnak. A fentebb emlitett funkciék a Képernyé konfiguracid, a Megjelenitési z6na és a Lekérdezés parancs,
melyek miikodését részletesen bemutatjuk. Az elsé két parancs segitségével kiilonb6z6 szerelési helyzeteket lehet
beallitani vagy rogziteni, e két parancs azonban nem tévesztend6 6ssze a Szereléscsalad funkciéval.

Képernyé konfigurdcio
A csoport tobb parancsot is tartalmaz, melyek mikodését az
alabbi videdbdl ismerheti meg.

Ezen a ponton létrehozhatunk Uj konfiguracidkat vagy
kezelhetjuk a mar meglév8eket, illetve bedllithatjuk azok
hasznalatat.

Parancs helye:
A képerny8 konfiguracié nem egy parancs, sokkal inkabb
egy csoport (konfiguracidk), mely a kezdélap panelon
helyezkedik el.

Megjelenitési z6na

Mig az el6z8 paranccsal kivalaszthatjuk adott alkatrészek
megjelenitését vagy elrejtését, addig a Zéna parancs segit-
ségével egy kijeldlt tertleten tudunk bekapcsolni minden ott
lévd alkatrészt. Praktikus, amennyiben nagyobb 6sszealli-
tason dolgozunk, melynek csak egy részét érinti az aktualis
munkafazis.

Parancs helye:
Edge Bar/ kivalasztas ful

Lekérdezés
A lekérdezés nem mas, mint egy sz{rés az adott kérnyezet-
ben, megadott kritériumok alapjan.

Parancs helye:
A parancs tobb kdrnyezetben is megtaldlhaté és
alkalmazhato.

- Szereléskornyezet: Edge Bar/Kivalasztas

- Rajzkdérnyezet: Edge Bar/Lekérdezések illetve a rajznézet
tulajdonsagok megjelenités ful alatt

- Alkatrészkornyezet: Eszkdzok panel/Tulajdonsagok
csoport

Funkciéi:
- gyors lekérdezés
- Osszetett lekérdezés

A fentiismeretek birtokaban nagyban gyorsithatjuk munkan-
kat - még akkor is, ha esetleg géplnk nem egy mai darab.

Szeretné megnézni a
gyakorlatban, hogy miként

miikodik a parancs?
Tekintse meg vidednkat!
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Solid Edge: papir nélkiili adatkezeles

Informaciomegosztas digitalisan

A tervezd, gyarto vallalkozasok egyre inkabb kezdik felismerni, hogy az adataik pa-

piron valo tarolasa és megosztdasa nem nytjt kellé rugalmassagot és hatékonysdagot
a folyamataik tamogatasaban. Nem csak a koltséghatékonysag és a kérnyezetvéde-
lem jatszik fontos szerepet ezen megolddsok feliilvizsgalataban, hanem a digitaliza-
Cié iranyaba valé elmozdulas is.

Amikor egy alkatrészt megtervezink egy CAD rendszer-
ben, akkor a modell tartalmazni fogja az dsszes, gyartashoz
szUkséges informaciot. Ezeket tovabbi egyéni jellemz8kkel
egészithetjuk ki, amelyek nem feltétlendl a topoldgidhoz
tartoznak, hanem a beazonositast, a megkllonboztetést
segitik. A Solid Edge-be mér tobb, mint tiz éve beépitették a
termékgyartasi informacié (PMI) létrehozasanak eszkoztarat,
melynek segitségével valds 3D-s gyartasi informaciokkal lat-
hatéak el a modellek.

A kihivas mindig akkor kezdddik, amikor idegen adatokkal
(step, iges, parasolid) kell dolgozni, mert ebben az esetben
csupan a megtervezett modell 1athatd, a hozzajuk tartozd
gyartasi informaciok nem jelennek meg. A Solid Edge erre
nyUjt hatékony megoldast, ugyanis a 2D-s mUhelyrajzon 1év8
méretek (dwg és dxf) visszalltethet8ek a 3D-s modellre, va- .

lamint szUkség szerint médosithatdak is a Szinkrontechnold-

gianak kdszoénhetéen.

Afenti példakon keresztil Iathatd, hogy Solid Edge-ben minden
szUkséges informacié hozzaadhaté a modellekhez, ezen feldl
ha mégis szikséges 2D-s mUhelyrajzot késziteni, akkor a lekép-
zett nézeteken megjelenithetéek a PMI-0k, igy nincs szlkség
ismét a klasszikus mUhelyrajz-létrehozasi 1épésekre. Ameny-
nyiben az adatainkat fajlrendszerben kezeljuk, biztositani kell,
hogy a megfelel& mappaba kertljenek mentésre a modellek és
a gyartas oldalan hozzaférjenek az arra jogosultak. A legtébb
esetben modellre van szikség a szerszamgépek CAM-mel vald
programozasahoz, mig a méretezett 3D-s modell az ellendr-
zéshez nélkuldzhetetlen. Azt is biztositani kell, hogy mindenhol
megjelenfthetéek legyenek az adatok. Az egyik jarhaté Ut, hogy

a modelleket 3D-s PDF fajlld alakitjuk at; ez megjelenithet®
Solid Edge - 2d-s PMI migrdcié olyan szamitégépen is, amelyen Acrobat Reader taldlhatd, igy
akar a szerszamgép mellett is megtekinthetd a gyartandé al-

katrész 3D-s modellje, bizonyos esetekben a lemaradt méretek
Amennyiben a modellt kézvetlenil Solid Edge-ben hozzuk — lekérhetéek a modellrdl.
létre, hagyomanyos modell esetében a vazlatok méretei PMI-
vé konvertalhatdak, mig szinkron modellnél erre nem szuk-
séges id6t forditani, hiszen az elhelyezett méretek PMI-ként
viselkednek.

9000000007777/
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3D-s PDF méretekkel

Ez a megoldas megfeleld lehet a tervezési fazisban zsdrizésre
és korrektlrazasra is, mert a 3D-s PDF-be visszamenthet&ek
a moédositasi javaslatok.

A masik lehetéség, hogy a szamitégépeken Solid Edge faj-
lok nézegetésére alkalmas megjelenité alkalmazast kell te-
lepiteni, amin keresztll hozzaférhetlnk a digitalis model-
lekhez. Ezek azonban csupan szigetmegoldasok, és nagy
odafigyelést igényel, hogy mindig a helyes adatok &lljanak
rendelkezésre.

A korabban emlitett lehet8ségek segitségével is el lehet
mozdulni a papir nélkuli informacidaramlas irdnyaba, de
létezik erre automatizalt megoldas is. Egy korszerd, adat-
bazis-alapu tervadatkezel6 rendszer (PDM) ma mar a leg-
tobb kihivasra egyszer( és automatizalt valaszokat ad.

Miért all fokuszban a tervadat-kezelés?

A tervezés és gyartas soran keletkezett adatok esetén
nem csak CAD-es modellrél beszélink, hanem minden
olyan digitalis informacioérdél, ami az adott projekthez hoz-
zakapcsolhatd. Ide tartozhatnak az arajanlati kalkulaciok,
a megfelel8ségi nyilatkozatok, de természetesen a mo-
dellek megmunkalasi szerszampalyait tartalmazé fajljai is.
Minden egy helyen, digitalisan tarolhato és egyszerlen ke-
reshetd, a médositasok azonnal, de szabalyozottan életbe
léptethetéek. A vildgon a legnagyobb darabszamban tele-
pitett PLM rendszer a Teamcenter, amely a tervezéstdl a
karbantartasig teljes korlen kezeli az adatokat.

Azzal mar tisztédban vagyunk, hogy a Solid Edge-ben mo-
dellezett alkatrész tartalmazhatja a szUkséges informaci-
Okat - amennyiben ezeket az adatokat a Teamcenter-en
keresztul kezelik, Ugy a jogosultsagok fuggvényében el-

érhet8ek a 2D-s mUhelyrajzok vagy a PMI-okkal ellatott
modellek, amelyek a rendszerhez tartozé beépitett néze-
getdn keresztul megtekinthetéek.

Teamcenter - 3D-s modell méretekkel

A tételek ala besorolt verzidk és allapotok biztositjak, hogy
mindig csak azok az alkatrészek kerulhetnek gyartasba, ame-
lyek egy jovahagyasi folyamaton (munkafolyamat) keresztul
estek, igy olyan modell nem kerul gyartasba, amely még nem
kapta meg a kibocsatott allapotot.

Teamcenter - Munkafolyamat

Itt nincs szUkség semmilyen kilsd alkalmazasra, mindent a
Teamcenter biztosit a felhasznaldé szdmara és mivel egy szUk-
ségszerlen zart rendszert hozhatunk létre, az adataink is biz-
tonsagban vannak.

Milyen tovdbbi elényei vannak a digitdlis,
papirnélkiili adatkezelésnek?

- Rugalmasabb mikodés

- Gyorsabb reakcié

- Kérnyezettudatos gondolkodas

- Nagyobb hatékonysag és termelékenység

- Biztonsagosabb és egyszer(ibb adatvédelem
- Csokkend koltségek

Osszefoglalds

Egy jol szervezett vallalkozas csak jol szervezett folyamatokon
keresztUl alakithatd ki. Minden cégnél rémalom a reggeli kavéval
ledntott aznapi feladatlista vagy az 6sszeragadd mUhelyrajzok.
Amennyiben engedunk a digitalizacié mindenhova begy(r(izé
hatasanak, Ugy a papirnélkuli adatkezelés bevezetése rendet
és megnovekedett hatékonysagot hozhat a cégek életébe. A
tervezési, gyartasi adatok kezelésének a megvaltoztatasa olyan
szintl rugalmassagot eredményez, amely a kdvetkez6 években
nélkuldzhetetlen lesz versenyhelyzetben.
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Vero Software
viszonteladoi
konferencia 2017

Beszdmolo

A termékspecifikus szekcidkban a résztvevék valamennyi
megoldasra, fgy az Edgecam, Radan, Alphacam, WorkNC
és VISI szoftverekre vonatkozdan is megismerhették az aktudlis
fejlesztéseket és a 2017/2018. évi fejlesztési iranyvonalat.
A plenaris szekcidk keretében bemutattak a Vero Software
és a Hexagon Manufacturing Intelligence kdzotti, valamint
az egyes szoftvermegoldasok kozotti integraciot és egyUtt-
mUkodést, a 2016. évben elért Uzleti eredményeket és
a kozos fejlesztési terlleteket. A Vero Software és a Hexagon
Manufacturing Intelligence kozotti szoros egyuttmikddésnek
koszonhet8en a CAM termékek Uj, szerszamgépen torténd
mérésének programozasara szolgald alkalmazassal gazda-
godnak, mig az egyes terlletek kozotti egyuttmikodés
a fejleszté csapatok Gsszevonasat és ezaltal a megoldasok
parhuzamos, gyorsabb fejlesztését eredményezik. Az Uzleti
eredmények tekintetében a Vero Software a tavalyi évben
rekord évet zart és a CAM piac névekedését jelentésen meg-
haladé novekedést ért el, megszilarditva és tovabb erdsitve

iacvezetd poziciéja

vero

Software

Idén dprilis 10-12. kézétt Mallorcan
keriilt megrendezésre a Vero Software
viszonteladoi konferencidja. A harom
napos konferencidan a Vero Software
CAM/CAD megolddsainak eurépai
viszonteladoi elsé kézbél értesiil-
hettek plendris és termékspecifikus
szekciok keretein beliil mind a
szoftverfejlesztét, mind pedig
megolddsaikat érinté ujdonsdagok-

rol és fejlesztési iranyvonalukral.

p at. 7

Az iizleti eredmények
tekintetében a Vero Software
a tavalyi évben rekord évet
zart és a CAM piac novekedé-
sét jelentésen meghalado
novekedeést ért el, megszildr-
ditva és tovabb erésitve piac-

vezeto pozicidjat.



Az Enterprise Group az idei évben négy fével is képviseltette
magat a rendezvényen annak érdekében, hogy az altaluk képvi-
selt valamennyi Vero CAM megoldas Ujdonsagairdl elsd kézbdl
szerezzenek informaciot a parhuzamos szakmai szekcidkban.
Arésztvevlk és az egész cég szamara kulonos dromet szerzett,
hogy nem csak egy, de két megoldas esetében is komoly elis-
merést nyertek el a szoftverfejleszt&tdl.

Az egyik elismerés a Radan 100% Klubtagsag elnyerése volt,

amit a folyamatos ndvekedés mellett a szoftverfejlesztd altal
a tavalyi évben felallitott értékesitési terv sikeres teljesitésé-
nek koszonhet8en nyertek el. A masik kimagaslé érdem, az
Edgecam szoftver értékesitésének tertletén, az eurdpai régid
,Kiemelkedd teljesitmény” dijanak elnyerése, ugyanis a szoft-
verfejlesztd altal felallitott értékesitési tervet jelentdsen meg-
haladd teljesitménnyel, a legnagyobb aranyd novekedést érték

el arégidban.

A rendezvény legfontosabb Uzenete egyértelmlen az egyes
megoldasok kozotti egylttmikodés tovabbi erdsitése volt, ami
a még dinamikusabban fejl6édd CAM megoldasok gyorsabb
piacra ker(ilését szolgalja.

VEZESSE CEGET A JOVOBE!

Ismerje meg a digitalizalas
lehet&ségeit ingyenes online
webkonferencidinkon!

UGYFELIGENYEK KISZOLGALASA ROVIDEBB TERMEKFEJLESZTES! IDO SEGITSEGEVEL 2017.05.23.
FEJLESZTESI KOLTSEGCSOKKENTES VIRTUALIS TERMEKTESZTELESSEL 2017.09.19.
KOMPLEXITAS KEZELESE, RUGALMAS TERMEKVARIACIOK OSSZEALLITASA 2017.10.10.

UJ PIACOKRA LEPES TAMOGATASA HATEKONYABB DIGITALIS ESZKOZOKKEL 2017.11.07.
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PONTOS TERVEZES ES HATEKONY GYARTAS
A SIEMENS SOLID EDGE SEGITSEGEVEL

KORAX GEPGYAR KFT.

A féként élelmiszeripari gépek gyartasaval foglalkoz6 KORAX Gépgyar Kft. miikodésében elengedhe-
tetlen a pontos tervezés. A vallalatnal ezért nagy sziikség volt a Siemens Solid Edge tervezészoftver
bevezetésére, amely a nehéz gyartasi kérilményekhez is megfelelé hatteret biztosit. A rackevei szék-
helyli KORAX Kft. 30 éve gyartja gépeit vagéhidak szamara - portféliojukban megtalalhaték kiilénbé-
z6, akar egyedi megrendelésre is készitett szallitészalagok és szallitérendszerek, szennyviztechnol6-
giai berendezések, ladamosék és egyéb higiéniai berendezések egyarant.

Vallalati filozofidjuk alapjat - a magas min8ség mellett - az
a célkitlizés alkotja, hogy Ugyfeleiknek komplex szolgaltata-
sokat nyUjtsanak. Ez nem csak az Ugyfél elégedettségének
kedvez, azt is lehetdvé teszi, hogy a KORAX Kft. tobb Idbon all-
hasson a piacon. Utdbbit az is igazolja, hogy kuldon Uzletagat
hoztak Iétre a megujuld energiaforrasok iparanak kiszolgala-
sara, 2005-t8l napelemek gyartasaval is foglalkoznak.

Hozzaallasuknak, tapasztalatuknak és magas szakmai felké-
szUltséglknek hala, mara évi kdzel 2 milliard forintos arbe-
vétellel rendelkeznek és 120-130 f&t foglalkoztatnak. A sikert
azonban nem veszik készpénznek, hiszen a profiljukhoz tar-
tozd¢ ipardgak rendkivil magas mindségi elvarasokat szabnak
meg, a hibafaktorok minimalizélasa ezért nélkildozhetetlen a
cég életében. Ebben segit a Siemens Solid Edge rendszere.

e
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A rendszer bevezetése

A KORAX Kft. 2004-ben vezette be a Solid Edge rendszert,
ami az addig hasznalt, kézzel teritett rajzokat, illetve a késéb-
bi 2D-s tervez&szoftvereket valtotta le. Az Uj programmal a
vallalat nem csak a pontossagot tudta jelentés mértékben
novelni, haszndlataval azéta semmilyen teriték elkészité-
se nem jelent kilonosebb problémat. Tekintve, hogy a cég
berendezései is a Solid Edge-ben tervezett CAD-modelleket
hasznaljak, a gyartds pontossaga és mindsége is emelke-
dett, a szoftver szinkronmodellezési technoldgidjanak és a
skaldzhaté termékadatkezeld megoldasoknak koszonhetéen
rédadasul az esetleges utdlagos mdodositasok is Iényegesen
konnyebben végezhetdk el.

A Solid Edge tehat nem csak abban segiti a KORAX Kft.-t,
hogy komplexebb berendezések kivitelezését is elvallalhas-
sak, mindezt révidebb hataridékkel és persze anélkil, hogy
ez a minéség rovasara menne. A program hasznalataval az
is jol lathato, hogy a gyartasban lényegesen kevesebb a hiba,
ezaltal pedig a koltségek is csokkennek.

Forrds: www.cnc.hu

Az dsszedllitdsi rajzok hatékonysdga

A KORAXKTt. 6sszedllitasi és mlhelyrajzai mindig a Solid Edge
szoftverrel készulnek, igy a vallalat minden dolgozdja kdnnye-

dén hozzaférhet az adott alkatrészek, eszkdzok fajljaihoz.

Ez egyfel®l sokkal atlathatobba teszi a gyartast, hiszen ily

maédon - az egymasra épllé modulok figyelembevételé-

vel - kdnnyedén meghatarozhatd egy jol kdvethetd, logikus

gyartasi sorrend. Masfeldl lehetdvé teszi, hogy a tervezd és Tekintse meg az

gyarto csopor’t egyutt, dolgoz{hasson az adott fgjlesztése— esettanulmdnyt

ken - a paraméterek, valtoztatasok egybdl megtekinthetbek, Co
ellendrizhet8ek, nincs szukség arra, hogy a legyartas utan bemutato videot!
lesz{rt eredmények alapjan kelljen mddositani a terveken.




Radan: konturvagds, ahogy mi szeretnénk

Kiilonboz6 konturvago technologidk (lézer-, viz-,
plazma-, Idngvdgds stb.) kiilonb6zé vdgdsi stiluso-
kat igényelnek. Egy fajta technolégidn beliil ezek
a stilusok valtoznak anyagmindéség és -vastagsdg
fliggvényében, st még a vdgott kontur irany- és
méretvdltozdsa is mds-mds vdgdsi stilus alkalma-
zdsat igényelheti. Ezeken a technologiai feltétele-
ken kiviil természetesen még széba johetnek azok
az egyedi igények, amelyeket a mi vagy a megren-
delé tamaszt a szerszampdlydval szemben.

A bevezetésben felsorolt tébb valtozébdl is érezhetd, hogy a
valasztott CAM programnak — amivel a kontlrvagd gépet prog-
ramozzuk - nagyon sok testreszabasi lehet8séget kell bizto-
sitania a szerszampalyak készitésekor, hogy ezeket az igénye-
ket a lehetd legjobban kielégitse. A Radan lemeztechnoldgiai
CAD/CAM megoldas tobb lehetéséget is biztosit, hogy felhasz-
naldi a lehetd legtobb felmertlé igényre megfeleld szerszam-
palyat tudjanak késziteni, és az sem utolsé szempont, hogy
mindezt Ugy teszi, hogy az alkatrészek szerszamozasa automa-
tikusan torténik, kézi beavatkozas nélkul. Az automatikus szer-
szamozas elsé 1épcsdje az Ugynevezett ,Szabalyok és Stilusok”
bedllitasa. Itt lenet meghatarozni, hogy egyes kontdrméreteket
(pl. kis, kozepes, nagy kontdr) és iranyokat (kulsé vagy belsd
kontdr) milyen teljesitménnyel akarjuk vagni. Minden létreho-
zott vagasi szabalyhoz tobb kilonboz8 ra- és ledllast, valamint
tartoéhid stilusokat tudunk Iétrehozni.

A ra-, ledllasoknal valaszthatd, hogy érintéleges, merdle-
ges vagy egyéb szogben torténjen-e a kontlurkezdés és
-befejezés, valamint hogy az alkatrész melyik részén tor-
ténjen mindez.

_ /
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Maga a kezdés és befejezés torténhet egy egyenes, két egye-
nes, kor vagy egyenes és kor mentén. Minden szakasz hosszat
és a szakasz vagasi teljesitményét is tudjuk szabalyozni.

Ezzel a bedllitasi lenet8séggel el tudjuk érni akar, hogy a raallas
elsd szakaszan lassabban haladjunk, mint a kontlrvagas tobbi
szakaszaban. Ezekbdl a stilusokbdl tdbbet is Iétrehozhatunk
és hozzarendelhetlnk egy vagasi szabalyhoz, ilyenkor a hoz-
zarendelés sorrendjének megfelel8en prébélja a Radan alkal-
mazni 6ket. Ha az elsét nem tudja az adott kontdrra hasznal-
ni, akkor prébalkozik a kdvetkezé megoldassal, és igy tovabb.
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Egy fontos bedllithatd paraméter a ra-, ledllasi szakasz minima-
lis hossza, amelyet akkor alkalmaz a Radan , hogy ha az altalunk
megadott alapértelmezett értékekkel nem tudja a raallast a
konturon sehol sem elhelyezni. llyenkor elkezdi csokkenteni a
szakaszok hosszat, és csak akkor 1ép a kdvetkezd stilusra, ha a
minimalis értéket elérve sem tudta a ra-, illetve ledllast elhelyez-
ni. Az alabbi képen is lathato, ha a raallast kdzelebb helyezzik a
masik kontdrhoz, a stilusa nem valtozik, viszont a raallasi hossz
automatikusan kozelit a minimalis érték felé.

Az eddig leirt szabalyok és stilusok a kontldrok méretét és
alakjat veszik figyelembe, ezen felll lehet8séglink van egyes
szinekhez is vagasi mddszereket hozzarendelni. Ez tulajdon-
képpen a testreszabhatésag masodik épcsbje, amikor a kon-
tdr szine hatarozza meg, hogy milyen tipusu szerszampalyat
fog a Radan késziteni. Igy a gravirozés, vonalon végas vagy
barmilyen egyéb specidlis technolégia vagy vagasi teljesit-
mény hozzakotheté a megadott szin( kontdrokhoz.

Minden bedllitds elmenthetd az Ugynevezett gyartasi adat-
bazisba, igy a Radan ,megtanithatd”, hogy milyen anyagmi-
néség esetén milyen szabalyokat alkalmazzon. Ezekkel a be-
allitdsokkal a konturvagasok teljesen személyre szabhatok,
és csak a felhasznaldn mulik, hogy az alap stilusokat hany és
milyen sajat szaballyal egésziti ki, hogy a kontlrvagas tényleg
Ugy torténjen, ahogy mi szeretnénk.
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KOMPLEX GEOMETRIAK
SZERKESZTESE =~
SOLID EDGE SEGITSEGEVEL
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Toébbnyire 6ntvények és hasonl6 alakzatok Solid Edge-be térténé beolvasasakor szembesiilhetiink
egy-egy nehezen szerkesztheté modellel. Jelenlegi és korabbi verziék esetében is komplikaciét

okoz az STL formatum (tobbnyire szkennelt allomanyt jelent), mivel a megnyitott allomany sok
tekintetben nem szerkesztheté. A Solid Edge ST10-es verziéjaban viszont komoly elérelépés varhaté
a kozeljovében. Ha mégis sikerul alkatrész/lemezalkatrész-kérnyezetbe egy szerkesztheté modellt
behivni, nagy valésziniiséggel nem lesz minden szerkesztési opcié elérhetd (pl. ferdeség készitése és

megsziintetése, modell geometria egyszerdsitése, test képzése stb.).

Ha szemuUgyre vesszik a fenti képen lathaté modellt, érzé-
kelhet6, hogy a szoftver rengeteg kisebb fellletrészletbdl
(surface chunks) épitette fel a geometriat. Ezen a tervezett
testen gyakorlatilag semmilyen geometriai valtoztatas nem
eszkozolhetd. llyen esetben érdemes fellletmasolatot kérni
a testre, majd ,leporolni” a geometriat.

Tobbek kozott milyen parancsokat érdemes hasznalni
erre a célra?

* Hatargorbe

- Formafelllet

- FelUletcsere

- Atvezetett felllet (feat. Szarmaztatott gorbe)

%

Utébbi parancs taldn a leghasznosabb a négy kozul, ami-
nek oka az Utvonalak és keresztmetszetek szabad defini-
alhatésagaban rejlik. Ezzel a megoldassal szinte mindegyik
nagyobbnak tekintett fellletrégid egyszer(sithetd, médo-
sithatd. Az aldbbi képen szintén lathatd, hogy egy felllet
régionak megfeleld felszin tobb kisebb feldletrészletbdl te-
v6dik 6ssze (ez a geometria importaldsakor keletkezhetett),
rédadasul még oldalferdeség is taldlhatd, melyet ebben az
esetben meg szeretnénk szuntetni.

SOLID EDGE
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Els8 Iépésben tavolitsuk el a kisebb régidkat (pl. Feluletek tor-
Iése), majd definidljuk a kivant felllet hatarait. Amennyiben
elkészultink, adjuk meg a Szarmaztatott gorbékkel a két ve-
zérgbrbét, és a két keresztmetszetet, végll készitsink el egy
Atvezetett fellletet, ami megadja a kivant eredményt.

Sok esetben Formafelllettel és Hatargorbével is hasznal-
hato, viszont korldtozott a kialakitott felllet ,megvezethe-
t8sége”, azaz nem lehetséges kell§ mennyiségl vezérgodrbe
definidlésa a pontosan illeszkedd felilet érdekében. Az Atve-
zetett felllettel bizonyos, hogy a szoftver a korabban defini-
alt hatarokra ,fekteti” ra a felUletet.

~
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Amennyiben a testet képezni szeretnénk a modositott alkat-
részunkbdl, végsé mlveletként dssze kell vonnunk a felUlete-
ket (Feluletmésolat, Atvezetett fellilet), amit érdemes Hagyo-
manyos kdrnyezetben megtenni, mivel itt kdzvetlen Tervezett
testet képezhetlink a Fellletek 6sszevonasa jovoltabdl.
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A VISI MEGOLDASAI GYORS ALKALMAZKODAST
KINALNAK A VALTOZO IGENYEKHEZ

A VISI CAD/CAM szoftver a teljes egészében integrdlt feliilet- és testmodellezés, 3D szerszam-tervezés,

valamint a mindenre kiterjedé, 2D, 3D és 5-tengelyes megmunkadldsi lehetéségek egyedi kombindciojat
kindlja sajdt, nagy sebességii mardsi stratégidk biztositdsdval.

A VISI megoldasai a 8 évtizedes multra visszatekint® amerikai
vallalat, az Atlantic Tool & Die életében is jelent8s szerepet val-
lalnak, hiszen a szoftver hatékony segftséget jelent az dsszetett,
autdiparban alkalmazott sorozatszerszamok tervezésében.

Halado szemléletii gydrtds

JA szerszamtervezés és -gyartas folyamata az, amivel ki aka-
runk tnni a piacon” - mondta Jason Andras, aki immar egy
évtizede dolgozik az Atlantic Tool & Die (ATD) vezetd tervezé-
jeként. ,Sok energiat és er6forrast fektetlink a szerszammeg-
munkalas fejlesztésébe.”

Mig az ATD altal gyartott termékeket és sorozatszerszamokat
nehéz lenne teljes korlen felsorolni, a vallalat mindenekel&tt
az autdipari szektort szolgdlja ki ,direct-to-OEM” szerepben
(mint eredeti késztermékgyarto), elsé (Tier 1) és masodik ko-
ros (Tier 2) beszallitoként egyarant. ATD-szerszamokon készUlt
termékekkel taldlkozhatunk még haztartasi készulékekben,
off-road jarmdvekben, nehéz tehergépjarmdvekben, valamint
kereskedelmi célu energiafelhasznaldssal dsszeflggd, illetve
z0ld energiat hasznositd eszkozokben is. A szerszamok és so-
rozatszerszamok készitése mellett a cég stancolasi, hegesztési,
szerelési és cségyartasi szolgaltatasokat is nyujt. ,Ugyfélkdrink
viszonylag valtozatos képet mutat, igy tevékenységi korunk is
némiképp szerteagazo, am elsd helyen egyértelmlien az auté-
ipari allando tgyfeleink dlinak” - mondta el Andras.

Annak érdekében, hogy széles kor( tervezési és gyartasi fe-
ladatainak eleget tehessen, az ATD vilagszerte 650 munkatar-
sat foglalkoztat. A cég magaénak tudhat négy stancold, illetve
szerel§ szerel Uzemet Ohidban; gyartdlétesitményeket Te-
xasban és Mexikdban; egy sorozatszerszam-készitd és -gyartd

egységet Kindban; egy tervezd- és mérndkirodat Costa Ri-
can; tovabba kereskedelmi irodat Tokidban. A véllalat évente
szazas nagysagrendben 4llit eld sorozatszerszamokat, és az
altala évente legyartott, stancolt alkatrészek atlagos darab-
szama tobb milliéra tehetd.

Az ATD és a VISI

Az ATD a 2000-es évek elején vasarolta a Vero Software VISI
CAD/CAM szoftverét, hogy a szerszamok, illetve sorozatszer-
szamok tervezésére, gyartasara iranyuld dsszetett igényeket
teljesiteni tudja. A cég szamara az NC szoftvertdmogatast a
michigani székhelyd Tooling Software Technology LLC (TST)
biztositja, amely a VISI kizarélagos képviselsje az Egyestilt Al-
lamok és Kanada terdletén.

A tdmogatas kitling” - mondja Andras a TST altal nyUjtott
szolgaltatasrol. ,Gyorsan reagalnak, akarmilyen kérdés me-
rdl fel, atamogatas pedig jobb, mint amit barmilyen szoftver-
tdmogatas esetében idaig tapasztaltunk. A TST munkatarsai
addig érdeklédnek telefonon és e-mailben, amig vissza nem
igazoljuk, hogy az adott probléma megoldédott.”

Miutan az ATD-nél lattak, hogy a korabbi CAD/CAM szoftver
mar nem tud lépést tartani a fejléd8 gyartasi kornyezettel,
a VISI mellett dontottek, mivel ez a megoldas képes meg-
felelni az egyre nagyobb kihivasokat tamasztd tervezési
igényeknek. ,Ahogy telt az id8 és a stancolas egyre komple-
xebbé valt, keresnunk kellett egy olyan szoftvert, ami képes
volt ezeket a kihfvasokat kezelni” - meséli Andras, aki a cég
székhelyén, az Ohio allambeli Strangsville-ben dolgozik, de
szorosan egyuttmUkodik a vallalat kilencfds, Costa Rica-i ter-
vez8csapataval is.
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,Az altalunk hasznalt szoftverrel szemben egyfeldl elvaras a
komplexitasnak egy olyan foka, amibiztositja, hogy minden szk-
séges feladatot el tudjunk vele végezni, ugyanakkor kell6képpen
egyszer( is kell legyen ahhoz, hogy azok az alkalmazottak is
tudjanak vele dolgozni, akik nem mérnokok. Figyelemre méltd
volt, hogy alkalmazottaink milyen gyorsan elfogadtak a VISI-t,
Osszehasonlitva azzal a szoftverrel, amit kordbban hasznaltunk.
Az egyik leginkdbb szembet(ing kilénbség a VISI és elédje
kozott - tette hozza -, hogy az ATD altal kordbban hasznalt
szoftver korlatozottabb lehet8ségeket kindlt mind a szimulacio,
mind a felUletmodellezés terén".

,Az alakitasi 1épések szimulacios ellen8rzése valddi kihivast je-
lentett” - mondja.

Ha feliiletmodellezésrél van sz6, még

nem taldlkoztam senkivel, aki meg tudnd
ugyanazt csindlni, amit a mi tervezéink

a VIS segitségével megvalésitanak.
Szamunkra alapvet6 fontossdgi az a
kénnyedség, amellyel a VISI-ben képesek
vagyunk osszetett feliiletek Iétrehozdsdra.

Az ATD szamdra legfontosabb funkciok

A VISI egy dinamikus, rugalmas rendszert nyujt, amelyen belul
a tervez8k képesek megfelelen kezelni a testmodelleket, fell-
leteket, valamint a drétvazakat vagy akar ezek egyUttesét is. A
VISI surfacing (feliletmodellezés) technoldgidja valtozatos esz-
koztarat és modszereket kindl, melyek kifejezetten alkalmasak
geometridk organikus, szabad formaju létrehozasara.
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A VISI fellletmodellezéshez kapcsolddd funkcidi lehetéséget
nydjtanak a vonalfellletek és az altalanos transzlacios fellletek
készitésében tobb gorbe kozotti atmenet vagy atvezetett kihd-
z3s segitségével, a fellletfoltok létrehozasaban a felllet hatar-
gobéinek vagy a vazat megadd pontok és gorbék felnasznala-
saval, esetleg a szomszédos felUletekkel torténd érintblegesség
vagy oldalferdeség alapjan, tovabba a megfelel6 eszkdzok
alinak rendelkezésre a forgasfellletek és a cs6szerd fellletek
el6allitdsaban is. A szoftver szerkesztési lehetéségei, illetve a
valtozatos modellezési parancsok leegyszerdsitik az importalt
geometridk javitasat és a komplex 3D adatok helyreallitasat.

Sdvtervek készitése

Miutén az ATD els@sorban sorozatszerszamok gyartasara fo-
kuszal, a VISI kifejezetten nagy segitséget jelent a savtervek
gyors és egyszer( elkészitésében. Kezdve a fejlett szerszamel-
helyezéssel, a VIS| segitségével gyorsan készithet8k 3D savter-
vek, hla a teriték automatikus igazitasanak, forgatasanak és az
optimalizalasi eszkdzoknek. A szoftver lehetdvé teszi tovabba
egy automatikus, hajlitasi éleket is magaba foglald 2D savterv
létrehozasat is, ami a kivagasi tervet és kiosztast is hatékonyab-
ba teszi.

A savtervkészitési eszkdzok emellett segftik a céget az Ugyfelek
altal feltett kérdések gyors megvalaszolaséban is. ,Eppen ma
reggel kért az egyik Ugyfellink néhany éras hataridével kész
savtervet” - mesélte Andras. ,Ugyfeleink gyors vélaszt varnak
t6link a varhato koltségekrél és magardl a tervezésrél. Ugy lat-
juk, hogy a VISI szamunkra fontos funkciéi mindig naprakészek,
igy kdnnyebben teljesithetjuk az ilyen tipusu igényeket is.”

Mivel a VISI rugalmas és testre szabhaté megoldasokat nyujt,
igy szamos olyan automatikus és félautomatikus funkciéval
rendelkezik, melyek segitséget jelentenek a bélyegek genera-
lasaban. Miutan létrehoztak Sket, ezek a bélyegek dinamikusan
athelyezhet6k a stancolasi Iépések kozott egy egyszer( ,drag-
and-drop” mdédszerrel. Hasonléan egyszer( a 3D hajlité bélye-
gek poziciondlasa is. A szerszam mUkoddéképességének tesz-
telése és a savterv szimuldlasa a tervezési folyamat barmely
fazisaban elvégezhetd.

Osszedllitdskezelé

Egy masik eszkdz, melyet Andras és csapata gyakran hasznal, a
VIS Osszedllitaskezeldje, amely ,jelentds mértékben elBsegiti a
tervezést” - mondja. Az Osszedllitaskezeld lehetévé teszi, hogy
a tervezé gyorsan létre tudjon hozni egy szerszam-osszealli-
tasta szikséges alaplappal, vezetéoszlopokkal és perselyekkel.
Azaltal, hogy hozzaférést biztosit valamennyi szerszamlap pa-
ramétereihez, a VISI garantdlja, hogy a szerszamon elvégzett
modositas gyors és pontos legyen. Az Osszedllitaskezels tartal-
maz tovabba a szerszam mikodtetéséhez szikséges alapvetd
adatokat, ideértve a Iokethosszt, hajlitasi hosszt, a bélyegma-
gassagot és a szerszamloketet is.

Andras a VISI Utkdzésfigyeléshez kapcsolddd funkcidinak bé-
vUlését is orommel fogadta, melyek figyelmeztetik a tervezét,
amennyiben a virtudlis terv a valésagban komoly akadalyok-
ba Utkdzne. ,Nagyon fontos sorozatszerszamok tervezésekor,
hogy el6re lassuk azokat a problémakat is, melyekre korabban
esetleg nem is gondoltunk.”

Forrds: www.cnc.hu
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AUTOMATIZALT GYARTASTAMOGATAS
AZ EPLM NYILT NAPOKON

Kép forrdsa: magyarepitok.hu

Az Enterprise Group dltal rendezett EPLM nyilt na-
pokra 2017. mdrcius 22-23-dn keriilt sor, fokuszad-
ban pedig az Ipar 4.0 vildgaban egyre fontosabbd
vdlé automatizdlt gydrtdstamogatds volt. Jelen
cikkben az elsé alkalomrdl (mdrcius 22.) szamolunk
be réviden.

A rendezvény helyéll - a korabbiakhoz hasonléan - az
Enterprise Group Vaci Uti iroddja szolgalt. A modern nap-
fényes iroda és az ahhoz tartozd hatodik emeleti panora-
ma - madartavlatba helyezve a varos leghiresebb Uzleti
negyedét, valamint a serényen fejl6dé Vaci Greens iroda-
parkot - taldlé alapot nyujtott az eseményhez. Az elétérben

dél-amerikai kavékulonlegességek, Uditék és harapnivalok
vartdk a latogatékat, az Industry Uzletdg MyArtoo-janak
révid latogatasa pedig tovabb fokozta a j6 hangulatot.

A regisztraciot kdvetben az irodahaz egy targyalétermében
a PLM Uzletag igazgatdja, Béke Gyula megnyitotta az ese-
ményt. Ot kdvette Czifrdk Gabor vezetd értékesitd beszéde,
aki rovid bevezet8jében nagy vonalakban vazolta az el6ada-
sok témajat, illetve azok fontossagat az Ipar 4.0 fényében.
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A termékadatok hatékony kezelése

Az el6adasok elsd etapjaban Cséfalvay Istvan és Czigléczki
Attila Ugyféltdmogatd mérndkok a SIEMENS Teamcenter
Rapid Start nevl PLM rendszerét ismertették. A Teamcenter
Rapid Start egy el6re konfiguralt termékadat-kezelési
rendszer, ami lehet6vé teszi az adatok gyors hozzaférését
és hatékony felhasznalasat. A rendszer tobbek kozott ké-
pes a tobb kulénb6z8 CAD szoftverbél szarmazo termék-
adatok és darabjegyzékek (BOM) kezelésére (Multi-CAD);
a muszaki, folyamatkezelési és egyéb dokumentaciokhoz
hasznalt szoftverek (pl.: Microsoft Office, Adobe) integ-
hozasara. A rendszeren belll emellett |étrehozhatunk
csoportokat és szerepkdroket, melyekhez kiilénbéz6 jogo-
sultsadgokat is rendelhetiink. Ez sokkal atlathatébba teszia
kdzos feladatokat, de kivaléan alkalmazhaté arrais, hogy a
mérnodkségen kivili részlegeknek hozzaférést biztositson
a szamukra fontos informacidkhoz.

Mig Istvan egy atfogdbb, altalanosabb bemutatét tartott
a rendszerr6l, annak céljardl és funkcioirdl, Attila gyakor-
latiasabb megkdzelitést alkalmazott, és a kezel&felllet ki-
alakitasardl, a fébb funkciok mikodésérdl, illetve az egyes
tervez6szoftverek és termékadatok Teamcenterbe torté-
nd integraldsanak maédjardl beszélt.

A termékadatok integracioja

Az egyik szomszédos épulet kantinjaban eltoltott ebéd
utan folytatédtak az el6adasok - a masodik felvonasban
hettik meg, amib6l megtudhattuk, hogyan alakithaté
ki adatkapcsolat a PDM funkcidk (Teamcenter) és az SAP
vallalatiranyitasi rendszer kozott. A Teamcenter Gateway
megoldasa kétirdnylu informacidaramlast biztosit, igy
hasznalataval egyfel6l termékinformaciokat adhatunk at
meglévd SAP rendszerlink szdmara, masrészrél lehetdsé-
gunk van a SAP funkcidk elérésére Teamcenter kdrnyezet-
ben. Mindez olyan rugalmassagot kindl, amely jelent6sen
megkonnyiti a komplex folyamatok dsszekapcsolasat és a
folyamataramlast.
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Az el6adas masodik részében részletesebb bepillantast
nyerhettink az SAP Vallalatirdnyitasi rendszer m(ikodésé-
be kis- és kozépvallalati kdrnyezetre szabottan. Sz esett
a rendszer kezelésérdl, funkcidirédl, bévithetéségérdl és ta-
mogatottsagardl, de Hajnalka egy projektfolyamati példat
is bemutatott, szemléletesebbé téve a rendszerben rejl6é
lehet8ségeket.

A fél 6ras zard blokkban megnyilt a hallgatésag és nagy
érdekl6dés mutatkozott a Teamcenter és a vallalatiranyita-
si rendszerek integracios lehet8ségeire. Az EPLM csapata
segitBkészen valaszolt a felmeruld kérdésekre, valamint
kiemelték, hogy a jov6ben is allnak minden érdekl6d6 ren-
delkezésére.

Forrds: www.cnc.hu
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ORSZAGOS SOLID EDGE ES EDGECAM

VERSENY - 2017

Idén is sor kerult az Enterprise Group PLM Uzletaga és az NCT Akadémia
k6z06s szervezésil eseményére, az Orszagos Solid Edge és Edgecam Versenyre.

Aversenyt ezuttal is kdzépiskolas didkok részére rendez-
ték, akiknek a nevezéshez korabban egy palyazatot kel-
lett benyujtaniuk. A palyamunkak biralasa utan a tanuldk
meghivasos alapon juthattak tovabb, tudasuk 6sszeméré-
sére pedig marcius 31-énkerlltsor a Fogarasi Uti NCT Aka-
démian. A versenyen 12 iskola 18 didkja indult Solid Edge,
10 didk pedig Edgecam kategoriaban.

A rendezvényt az Enterprise Group két munkatarsa,
Melkovics Péter és Sz(ics Imre nyitottak meg, akik nagy
vonalakban vazoltak a nap menetét, és tartottak egy ro-
vid bemutatot a PLM Uzletagardl, profilukrol, az értékesi-
tett szoftverekrél és partnereikrél.

A megmérettetés

A megnyitd, illetve egy rovid eligazitas utan a diakok bele
is kezdtek afeladatok megoldasaba, amelyre 3 6rajukvolt.
A verseny ideje alatt az EPLM szakemberei - Sz(ics Imre,
Huszar Andras és Tripolszki Gabor - valaszoltak a diakok
kérdéseire, illetve szikség esetén kisebb segitséget is
nyujtottak. Az Edgecam kategériaban indulé didkok si-
keres feladatmegoldasahoz Veres Tibor, Kiss Tibor, vala-
mint Szab6 Zoltan asszisztalt.

Ekozben a felkészitd tandrok megtekinthettek egy szer-
szambemutatot, amelyet a Seco-Tools egyik munkatarsa
tartott, ezutan egy kotetlen beszélgetés keretein belll
megoszthattak egymassal és az EPLM szakembereivel
tapasztalataikat a gyerekek felkészitésérél, képességeik
id8ben torténd felismerésérél és megfelel6 tamogatasa-
rol, valamint tudasuk kamatoztatasanak lehet8ségeirdl.

o
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Egy pihentetd sziinet

Miutan véget ért a verseny, a megproébaltatd feladatmeg-
oldasban elfaradt didkokat egy laktatd pizzazas varta
az Akadémia épuletének felsébb emeleti, napfényes
konyhajan. Az ebéd és rovid beszélgetés utan a részt-
vevlk egy forgacsolasi bemutatét is megtekinthettek
az EmR-1200M 5HT megmunkal6kdzponton.

Ez id6 alatt az EPLM szakemberei leellenérizték a didkok
feladatait és el6készitették a részvételi, valamint kulon-
dijakat, igy a megmunkalas utan el is kezd6dott az ered-
ményhirdetés.

Eredményhirdetés

A dijakat Gyoényord Attila adta at az Edgecam-es és
Melkovics Péter a Solid Edge-es résztvevéknek.

Edgecam kategoria

Horvath Szabolcs (1. helyezett), Herczeg Mihdly (2.
helyezett) és Szabd Bence (3. helyezett) lettek a dobogb6sok,
akik a helyezéstik mellé jaré ajandékcsomagot és egy
kedvezményes, NCT Akadémiai képzésre feljogosité ku-
pont is atvehettek. Szabolcs és Bence a Gyd6ri Miszaki
Szakképzési Centrum Jedlik Anyos Gépipari és Informati-
kai Szakgimnaziumanak, Szakkozépiskolajanak és Kollé-
giumanak, Mihdly pedig a Szegedi Szakképzési Centrum
Déri Miksa Szakgimnaziumanak és Szakkozépiskolajanak
Oregbithette hirnevét.

Solid Edge kategoria

Hejberger Konrad (1. helyezett), Bosznai Tamas (2.
helyezett) és Horvath Balint (3. helyezett) végeztek ki-
tlntetett helyen, mindharmuk egyazon intézmény,
a Beszédes Jézsef Mez8gazdasagi és MUszaki Iskolakdz-
pont biszkeségére.

Az idei verseny kuléndijat Veszprémi Zsolt, az
Energetikai Szakgimnazium és Kollégium tanuléja kapta.
A didkok 6rome, elégedettsége, illetve a verseny alatt
érezhetd izgatottsaguk is igazolja, hogy a rendezvény
milyen nagyszerd lehet6séget kinal nekik tudasuk
Osszemérésére, valamint arra, hogy relevans visszajel-
zést kaphassanak képességeikrél, felkészultséguikrél.
Az Enterprise Group altal tanusitott nyitottsagnak kdszon-
het&en pedig kapcsolatépitésre is jé alkalomnak bizonyult
averseny, igy jovére is érdemes nevezni mindazoknak, akik
tudasukat a szakmaban szeretnék kamatoztatni.

Az esemény az egész nap alatt tarté baratsagos, jo
hangulatban ért véget, melynek emlékét a teljes csapatrol
készitett csoportkép is 6rzi.

www.cnc.hu
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